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Laserliner®

Innovation in Tools

Les fullstendig gjennom bruksanvisningen og det vedlagte
l heftet ,,Garanti- og tilleggsinform asjon*. Falg anvisningene
- som gis der. Disse dokumentene ma oppbevares trygt.

Funksjon / bruk

VAr CondenseSpot er et infrargd temperaturméaleinstrument med inte-
grert hygrometer, som muliggjer en bergringslgs temperaturmaling av
overflater, méling av relativ luftfuktighet samt omgivelsestemperatur.
Maleapparatet méler mengden utstrélt elektromagnetisk energi og
beregner ut ifra denne den overflatetemperaturen som dette resulterer
i. To sensorer som er integrert i tillegg registrerer samtidig den relative
luftfuktigheten og omgivelsestemperaturen. | tillegg beregnes dugg-
punktet.
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Laser: Laseren tjener til sikting og visualisering av stedet der infrargd-
malingen skal foretas. Temperaturmalingen foretas bare pa overflaten.
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Visninger av min. / maks. gjenn. omgivelses-
temperatur, duggpunkttemperatur
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Bl buggpunkttemperatur

Duggpunkttemperaturen er den verdien som den luften som hersker
i pyeblikket ville kondensere ved. Var CondenseSpot beregner dugg-
punkttemperaturen pa basis av omgivelsestemperaturen, den relative
luftfuktigheten og omgivelsestrykket. | kombinasjon med infrargd-
termometeret er det en enkel sak & lokalisere varmebroer. Hvis tem-
peraturen pa det mélte stedet synker til under duggpunkttemperatur,
danner det seg kondensat (vann) pé overflaten.

IR-temperatur > 2,5 °C enn IR-temperatur lik duggpunkt- IR-temperatur < 2,5 °C enn

duggpt Y Y duggpt :

Spylediagram uten utslag. mets utslag 5 segmenter. Seylediagrammets utslag

Ingen kondensatdannelse. Kondensatdannelsen 10 segmenter. Kondensat-
begynner. dannelse.
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CondenseSpot

E] Relativ luftfuktighet

Den relative luftfuktigheten angis i relasjon til maksimum mulig
befuktning (100 %) av luften med vanndamp. Opptaksmengden er
avhengig av temperaturen. Slik er luftfuktigheten mengden av den
vanndampen som luften inneholder. Luftfuktigheten kan méle fra
0-100% rH. 100% = metthetspunkt. Med den temperaturen og
lufttrykket som hersker i gyeblikket kan luften ikke ta opp mer vann.

Den relative luftfuktigheten beregnes og vises
automatisk under malingen.

Emm A mmp Emmmnnd —

READ READ
RH % RH %
59 59

Ved raske temperatursvingninger (+ 1 °C) og / eller endringer i den
relative luftfuktigheten (+ 1 %) ma sensorene tilpasse seg forholdene.
Under denne stabiliseringsfasen vises et timeglass med en stolpe som
viser fremdriften. De angitte verdiene er kun omtrentlige verdier nar
dette er p& gang. Farst nar symbolet er slukket, foreligger det en
stabil verdi, og den maksimale ngyaktigheten er nadd.

stille inn emisjonsgraden
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Det integrerte sensormalehodet mottar infrargd-stralingen som ethvert
legeme utstréler material- / maleflatespesifikt. Graden pa utstralingen
beregnes av emisjonsgraden (0,10 til 0,99). Apparatet er forhandsinnstilt
pa en emisjonsgrad pa 0,95, noe som er aktuelt for de fleste organiske
stoffene, pluss kunststoff, keramikk, tre, gummi og stein. Materialer med
awikende emisjonsgrader finner du i tabellen pa den etterfalgende siden
under punkt 11.

Ukjent emisjonsgrad:

Péfar blendefolie eller mattsort farge pa overflaten til stedet som skal
males. Vent til folien / fargen har tatt opp temperaturen. Med emisjons-
grad 0,95 kan deretter overflatens temperatur méles.

Tabeller over emisjonsgrader

Ikke-metaller
Asbest 093 varmebestandig 0,92
Asfalt 0,95 hvit 0,85-0,95
Basalt 0,70 Leire 095
Betong, puss, mgrtel | 0,93 Marmor
Bomull 0,77 sort mattert 094
Gips 08-095 || graaktig polert 093
Glass 0,85-094 || Menneskehud 0,98
Grafitt 0,7-08 Murstein rad 093
Grus 0,95 Murverk 093
Gummi Papir
hard 094-0,95 || alle farger 0,95-0,97
myk-gra 0,89 Plast
Is gjennomskinnelig 0,95
glatt 097 PE, P, PVC 094
med sterk frost 0,98 Porselen
Jord 09-098 hvit skinnende 07-0,75
Kalk 03-04 med lasur 0,92
Kalksandstein 0,95 Sng 0,80
Kalkstein 0,98 Steingods matt 0,93
Karborundum 0,90 Stoff 0,95
Keramikk 0,95 Tapet (papir) lys 0,88-0,90
Kjolelegeme Tjeere 0,79-084
sort eloksert 0,98 Tjeerepapir 0,91-0,93
Kull Transformatorlakk 0,94
ikke oksidert 08-09 Tre
Kvartsglass 0,93 ubehandlet 08-095
Lakk Bok havlet 094
matt sort 0,96-0,98 || Vann 0,93
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CondenseSpot

Metaller
Alloy A3003 Kobber
oksidert 03 oksidert 04-08
ruet 01-03 elekt, rekkeklemmer 06
Aluminium Messing
oksidert 02-04 polert 03
polert 0,04-0,06 || oksidert 05
Bly Molybden oksidert 02-06
ru 04 Nikkel oksidert 02-06
oksidert 02-06 Platina sort 09
Haynes 03-08 Stal
metallegering kaldrullet 07-09
Inconel slipt plate 04-06
oksidert 0,7-095 polert plate 01
sandblést 03-06 legering (8% nikkel,
elektropolert 0,15 18% krom) 035
Jern galvanisert 0,28
oksidert 05-09 oksidert 0,80
med rust 05-07 sterkt oksidert 0,88
med rgdrust 061-085 || nyvalset 0,24
Jern, stgpejern ru, jevn flate 0,95-0,98
oksidert 06-095 rusten, rod 0,69
ikke oksidert 0,2 blikk, nikkelbelagt 0,11
Smelte 02-03 blikk, valset 0,56
Jern smidd matt 09 Sink oksidert 01

Tekniske data

Malestarrelser

Det tas forbehold om
tekniske endringer. 08.13

°C (°F) Infrargd-temperaturmaling,
rH relativ luftfuktighet, °C (°F)
omgivelsestemperatur maling

Maleomréde infrargd

-40 °C ... 350 °C (-40 °F ... 662 °F)

Méaleomrade omgivelsestemperatur

-10°C ... 60 °C (14 °F ... 140 °F)

Méleomréde relativ luftfuktighet

20% ...90 % rH

Visning duggpunkt

-20 °C...60 °C

Noyaktighet infrarad

+1°C (-10 °C ... 60 °C);
+1,5°C (<10 °C og > 60 °C) eller
+ 1,5 % avhengig av starste verdi

Ngyaktighet omgi nperatur | +2°C

Ngyaktighet relativ luftfuktighet +3%

Opplgsning infrared 0,1°C

Opplgsning relativ luftfuktighet 1%

Opplgsning duggpunkt 1°C

Emisjonsgrad innstillbar 0,10 — 0,99
Arbeidstemperatur 0°C...40 °C
Lagertemperatur -20°C...70 °C
Optikk 8:1 (méleavstand : méleflekk)
Laserbglgelengde 650 nm

Lasertype Klasse 2, <1 mW

Stremforsyning

Batteri type 9V E blokk
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Generelle sikkerhetsinstrukser

OBS! Ikke se direkte inn i strdlen! Laserinstrumentet ma oppbevares
utilgjengelig for barn! Ikke rett instrumentet mot personer nar

det ikke er ngdvendig.

Laserstréling!

Ikke se inn i stralen!
Laser klasse 2
<1mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

fri samhandel innenfor EU.
Dette produktet er et elektroapparat og méa

kildesorteres og avfallsbehandles tilsvarende ifglge
det europeiske direktivet for avfall av elektrisk og
]

EU-krav og kassering
Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for ‘ €

elektronisk utstyr.
Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon
pa&: www.laserliner.com/info
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CondenseSpot

Kullanim kilavuzunu ve ekte bulunan ,,Garanti Bilgileri ve Diger
l Aciklamalar* defterini litfen tam olarak okuyunuz. iginde yer
- alan talimatlar dikkate aliniz. Bu belgeleri 6zenle saklayiniz.

Fonksiyon / Kullanim

CondenseSpot, tlimlesik higrometreli bir enfraruj termometresi olup
temassiz bir sekilde ytizey isisi, havdaki nispi nem orani ve gevre sicakligi
olgtimleri saglamaktadir. Olgim cihazi, enfraruj dalga boyutu alaninda
yansiyan elektro manyetik enerjinin miktarini 6lcerek bu degerden sonug
olarak ¢ikan ytizey isisini hesaplar. Cihaza ttimlesik diger iki sensor ile
havadaki nispi nem orani ve gevre sicakligi 6l¢ultr. Bunun disinda ciy

noktasi da hesaplanir.

2
l—ﬁ;.—\
9| [T T T T AN

WHOLD READ
[ - = e O
=V IIE
o
=ADTEWPE [RH %

55888

TIMAX MIN AVG 2

6

Batarya dolulugu ¢ok az

Havadaki nispi nem orani
stabilizasyon sureci

Lazer isini agik, 1s1 6lgimu
(enfraruj)

Olgtim birimi °C veya °F

% olarak nispi hava nemi
Min/Maks ve 6lgiilen degerlerin
ortalamasi

Ciy noktasi sicakligi (D Temp)
ve Cevre Sicakligi (A Temp),
°C veya °F olarak

Yogusma suyu gostergesi

Son 6lcim degeri kisa bir siire
icin gosterilir (7 san.)

10 Batarya degistiriimeli
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°C<>°F

Il

Suikrekl 6lgtim A Hold / OFF
L
HOLD
(@m Laser ON
1. -
A 2.
READ

Lazer: Lazer 6lgiim alaninin vizére alinmasina yaramaktadir ve enfraruj
Oleiminun yerini isaretler. Isi 6lgimu sadece yuzeyde gerceklesir.
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CondenseSpot

Min/Max/Avg (min/maks./ortalama), Cevre Sicakligt,
Ciy Noktasi Sicakhgi Gosterimi
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=> MIN/MAX/AVG =0

A TEMPE DTE

PT

=

Bl ciy Noktasi Sicakligi

Ciy noktasi sicakligl, mevcut havadaki buhar halindeki suyun yogusarak ¢iy
olusturacad sicakliktir. CondenseSpot cihazi, cevre sicakligi, havadaki nispi
nem orani ve gevre basinci degerlerini esas alarak ¢iy noktasi sicakligini
hesaplar. Enfraruj termometresi ile birlikte kullanilarak isil kopriilerin
kolayca saptanmasi miimkiindiir. Sicaklik 6lciim yapilan yerde ciy
noktasinin altina diiserse, yiizeyde yogusma suyu (ciy) olusur.

Enfraruj ile 6lctilen sicaklik ciy Enfraruj ile 6lctilen sicaklik iy Enfraruj ile 6lctlen sicaklik ¢iy
noktasi sicakligindan = 2,5°C noktasi sicakligina esit olursa: noktasi sicakligindan < 2,5°C

olursa: Cubuklu géstergede Cubuklu gostergede 5 cizgilik  olursa: Gubuklu géstergede
hareket gortilmez. Yogusma hareket gordlir. Yogusma 10 cizgilik hareket géralir.
suyu olusumu yoktur. suyu olusumu baslar. YYogusma suyu olusumu vardir.
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EX Nispi Hava Nemi

Nispi hava nemi, havanin buhar halinde barindirabilecegi maksimum su
miktarina (%100) orantili olarak belirtilir. Havanin barindirabilecegi su
miktari hava sicakligina bagldir. Havadaki nem orani, diger bir deyisle
havada bulunan su buhari miktaridir. Hava nemi %0 - 100 rH (nispi nem)
arasinda bir deger alabilir. %100 = doyum noktasi. Hava bu noktada
mevcut sicaklik ve basing kosullari altinda daha fazla su barindiramaz.

Nispi hava nem orani élgiim islemi esnasinda otomatik
olarak belirlenir ve gortnttlenir.

Emm A mmp Emmmnnd —

READ READ
RH % RH %
59 59

Hizli bir sekilde meydana gelen sicaklik dalgalamalari (+ 1°C) ve/veya hava
nemi degisimlerinde (+ %1) sensor kendini mevcut kosullara gére yeniden
yapilandirmalidir. Bu stabilizasyon suireci esnasinda ilerleme cubuklu bir
kum saati gosterir. Bu esnada gosterilen degerler sadece yaklasik degerler
olur. Ancak bu simge sdndikten sonra sabit bir deder belirlenmis olup
maksimum hassasiyet elde edilmistir.

Emisyon derecesinin ayarlanmasi
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CondenseSpot

Dahili senzér 6lglim kafasi her cismin materyeline/yiizeyine 6zgiin yaydigi
enfraruj isinini algilar. Isin yayllmasinin derecesi emisyon derecesi tarafinca
belirlenir (0,10 - 0,99). Cihaz sabit olarak 0,95‘lik bir emisyon derecesine
on ayarlidir, bu da genelde bir cok organik madde ve de plastik, seramik,
agag, lastik ve cesitli taslar icin uygun bir degerdir. Emisyon dereceleri
bunun disinda olan materyelleri bir sonraki sayfada say 11 altinda
gorebilirsiniz.

Taninmayan emisyon derecesi:

Olgiim yapilacak alanin yiizeyine block-out folyosu veya mat siyah boya
gegirin. Folyonun/Boyanin isiy almasini bekleyin. Sonrasinda yuizey isisi
emisyon derecesi 0,95 ile 6lglebilir.

Emisyon Derecesi Tablolari

Ametaller
Ahsap Kumas 0,95
islenmemis 08-0,95 Kum-Kireg tuglast 095
Kayin yontulmus 094 Kuvars cam 093
Algt 08-0,95 Lak
Asbest 093 mat siyah 0,96 - 0,98
Asfalt 0,95 1slya dayanikli 092
Bazalt 0,70 beyaz 0,85-0,95
Beton, Siva, Harg 093 Lastik
Buz sert 0,94-0,95
diiz/kaygan 097 yumusak-gri 0,89
asir donuk 0,98 Mermer
Cakil 0,95 siyah matlastiriimis 0,94
Cam 0,85-0,94 || griye benzer cilalanmis | 0,93
Cini mat 0,93 Pamuk 0,77
Duvar 0,93 Plastilk
Duvar kagidi agik 0,88-0,90 || 15k gecirgen 0,95
renk PE, P, PVC 0,94
Grafit 0,7-08 Porselen
insan cildi 098 beyaz paralak 07-075
Kagt tim renkler 095-097 || cilal 092
Kar 0,80 Seramik 095
Karborundum 0,90 Sogutma petekleri
Kil 0,95 siyah eloksal tabakali 0,98
Kireg 03-04 Su 093
Kireg tuglasi 0,98 Toprak 09-098
Kirmizi tugla 093 Transformator lak 094
Koémur Zift 0,79-0,84
oksitlenmemis 08-09 Ziftli kagit 091-0,93
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Metaller
Alloy A3003 Demir
oksitlenmis 03 oksitlenmis 05-09
sertlestirilmis 01-03 pasli 05-0,7
Aliminyum kirmizi pasl 0,61-085
oksitlenmis 02-04 Demir, DOkum
cilalanmi 0,04-0,06 || oksitlenmis 06-095
Bakir oksitlenmemis 0,22
oksitlenmis 04-08 Eriyik 02-03
elektr, Sikistirma citalari | 0,6 Demir, doviilmiis mat | 09
Celi Haynes Metal alagmli | 0,3-0.8
soguk bikulmus 0,7-09 Inconel
zimparalanmis levha 04-06 oksitlenmis 0,7-0,95
parlatismis levha 01 kumlanmis 03-06
Alasim (%8 Nikel, elektro cilalanmis 0,15
%18 krom) 0,35 Kursun
galvanize 0,28 sert 04
oksitlenmis 0,80 oksitlenmis 02-06
asiri oksitlenmis 0,88 Molibden
taze haddelenmis 0,24 oksitlenmis 02-06
sert, diiz alan 0,95-0,98 || Nikel oksitlenmi: 02-06
pasli, kirmizi 0,69 Piring
Sag, Nikel kaplamali 0,11 cilalanmis 03
Sag, haddelenmi 0,56 oksitlenmi 05
Cinko oksitlenmis 01 Platin siyah 09

Teknik dzellikler

Olgim Boyutlari

Teknik degisiklik yapma
hakki saklidir. 08.13
°C (°F) Enfraryj Isi Olgtima,
%rH Nispi Hava Nemi,
°C (°F) Cevre Sicakligi Olciimii

Enfraruj Olgiim Araligi

-40 °C ... 350 °C (-40 °F ... 662 °F)

Cevre Sicakligi Olciim Araligi

-10°C ... 60 °C (14 °F ... 140 °F)

Nispi Hava Nemi Olctim Araligi

%20 ... %90 rH

Ciy Noktas| Gosterimi

-20°C ... 60°C

Enfraruj Hassasiyeti

+1°C (-10°C ... 60°C); + 1,5°C
(< 10°C ve > 60°C) veya + %1,5 -
daha buyiik olan degere gére

Cevre Sicakligl Hassasiyeti

+2°C

Nispi Hava Nemi Hassasiyeti +3%

Enfraruj Cozunarlagi 0,1°C

Nispi Hava Nemi Cozinirligu 1%

Ciy Noktas| Cozunurligi 1°C

Emisyon Derecesi ayarlanabilir 0,10 - 0,99

Calisma Isisi 0°C ... 40°C

Depolama Isisi -20°C ... 70°C

Optik 8:1 (Olciim mesafesi: Olgiim yeri)
Lazer Dalga Boyutu 650 nm

Lazer Tipi Lazer sinifi 2, < 1 mW

Elektrik Beslemesi

E Blok tipi 9 V Pil
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CondenseSpot

Genel gavenlik bilgileri
Dikkat: Dogrudan i1sina bakmayiniz! Lazer cihazi, gocuklarin eline
ulasmamalidir! Cihazi gereksiz yere insanlarin tstiine dogrultmayiniz.

Lazer isini!
Dogrudan isina bakmayiniz!
Lazer sinif 2
<1mW - 635-650 nm
en 60825-1:2007-10

Garanti, Uriin Bakimi ve Bertaraf Hiikiimleri
Bu cihaz, AB dahilindeki serbest mal ticareti i¢in
gecerli olan tum gerekli standartlarin istemlerini

yerine getirmektedir.

Bu tirtin elektrikli bir cihaz olup Avrupa Birligi‘nin
Atik Elektrik ve Elektronik Esyalar Direktifi uyarinca
ayri olarak toplanmali ve bertaraf edilmelidir.

]

Diger emniyet uyarilari ve ek direktifler igin:
www.laserliner.com/info
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Mpocym Bac MonHOCTbI0 NPOYMTaTh UHCTPYKLIMIO MO SKCMyaTaLum
1 npunaraemyio 6poLuopy ,IHhopMaLws o rapaHTm 1
[lononHuTenbHble cBefeHns”. CobniofaTh cofepxalumnecs B 3T1x
[lOKyMEHTaxX yKa3aHus. Bce JOKYMEHTbI XpaHUTb B HAleXXHOM MecTe.

HasHaueHue / npumMmeHeHune

CondenseSpot aBnseTcs NHPpaKpacHbIM TEPMOMETPOM C BCTPOEHHbIM
rMrPOMETPOM U NpeaiHa3HayeH Ans GeCKOHTaKTHOrO M3MepeHVis TemMnepaTypbl
NOBEPXHOCTEN 1 OKPY>KaloLLEN CPefibl, a Takke OTHOCUTESNbHOMN BNIaXHOCTM
BO3/lyXa. M3mepuTenbHbIi Nprbop 3amepseT KoNMYecTBO 13Ny4EHHON
3NEKTPOMArHUTHOM SHEPrK B UH(PaKPaCcHOM 0BNacTu CNekTpa 1 BbICHUTbIBAET
Ha 3TOI OCHOBE Mofy4aeMylo TeMnepaTypy NoBePXHOCTU. Mpu 3ToM ABa
[LOMONHUTENbHbIX BCTPOEHHbIX AATHUKA PETUCTPUPYIOT OTHOCUTENBHYIO
BNaXHOCTb BO3/lyXa v TeMnepaTypy okpyxatoLLei cpefibl. [ononHuTensHo
BbIYMCNIAETCS TOYKA POChI.

2
1 Huzkwi 3apsg 6atapen

1 7?:}3. 11} & 2 [Ipouecc crabunumsaumm
9—— —3 OTHOCUTENbHOI BAaXHOCTY

WHOLD READ Bo3ayXa

- e e o

=l ll ll 1 l E 3 Jla3epHbli NyY BKIIOYEH,

o e Ve Ve’ = —— 4

-' " " 1 'I-I 13MepeHvie Temnepartypbl
8—tmit e 't T (MHdpakpacHoe)

:A_DTEVIP;E R’_I-I % 4 Pesynbratbl U3MepeHui

=!_ll ) 8°Cunw °F
7 ;g;l-'C":' C":'T 5  OTHocuTenbHas BNaXxHOCTb

TIMAX MIN AVG ° so3nyxa 8 %

6 MuH./MaKc. U cpefHWi
pe3ynbTaThl V3MepeHun

7 Touka pockl (D Temp) n
Temneparypa okpyxaloLLei
cpegpl (A Temp) 8 °C vnu °F

8  MHavKaTop KoHAeHcaTa

9  Ha kopotkoe Bpems (7 cek.)
NOABNAETCA Pe3ynbTaT NOCNeAHNX
n3MepeHnin

10 TomeHsTb Gatapeio
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‘C<>°F

Il

PesynbTaT HenpepbIBHOIO E Hold / OFF

usMmepeHus
-
2.

(@m Laser ON
1.

A
READ

Nasep: Jlasep cnyxuT Ans NpULENMBAHKA U HarMAAHOrO oTobpaxeHns MecTa
BbIMOMHEHVIS MH(PAKPACHOTO M3MepeHus. 3amep Temneparypbl MPOUCXOANT
TOMBKO Ha MOBEPXHOCTM.
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NHAaVKaums MVH. /MaKc. /cpejHero 3HaueHus,
TemnepaTypbl OKpY>KaloLLen cpefbl, TOYKN pocbl

0 _

a0 ]
— 05 [

2X

> MIN/MAX/AVG =0

HOLD 5
1Mt
Z 0
A T'E_jM:E% D TE?\:tP T
]

B Touka pocbl

To4ka pockl - 3TO 3Ha4eHUe, NP KOTOPOM HaumHaeTcs 0bpasosaHme
KOHAEHcaTa 13 Bo3ayxa. CondenseSpot BbIMMCIIAET TOHKY POCkI, CXOAS 13
Temnepatypbl OKpy>XaloLLei Cpefbl, OTHOCUTENbHOM BAaXHOCTV BO3fyXa 1
[laBeHVist OKPy>KaloLLEe Cpefbl. B codetaHmnm ¢ MHPaKpacHbIM TEPMOMETPOM
nprBOop NOMOraeT nerko 0bHapy>X1BaThb Ternnosble MoCTbl. Eciv Temneparypa 8
MeCTe U3MepeHwst OMyCKaeTCs HKe TOYKM POCkI, Ha MOBEPXHOCTY 0bpasyeTtcs
KoHaeHcaT (Boaa).

DTEMPC
]

LLLLITLITTES

5

Temnepatypa UK = 2,5°C
B KaUeCTBe TOUKU POChI:

fucTorpamma 63 BbI6pOCOB.

KoHpeHcaT He obpasyeTcs.

1 @

Temneparypa UK paska
TemnepaType 104K pochi
BHIBPOC VCTOrpaMMbI Ha
5 cermeros. Hauano

0BPa30BaHY KOHpEHCATa

Temneparypa UK < 2,5°C 6
KasecTBe To4KH pocs: BoIGPOC
FUCTOrpaMMsi Ha 10 CerMeHTos.
OBpasosatvte KoHaercata



CondenseSpot

E] omocrenshas enaxHocts Bosayxa

VIHAOVKaLMs OTHOCWTENbHOM BNaXHOCTV BO3[lyXa OCYLLECTBIRETCS
OTHOCUTENBHO MaKCMManbHO BO3MOXHOW BraxHocTv (100 %) Bo3ayxa
C HaCbILLEeHVIeM BOAAHBIM MapoM. VIHTEHCUBHOCTb MOMTIOLLEHMS 3aBUCUT
oT TemnepaTypbl. Takum 06pa30M, BIaXHOCTb BO3AyXa - 3T0 KONMYeCTBO
copiep>kalLerocst B BO3[yxe BOASHOO Mapa. BaxHOCTb BO3[yxa MOXET
cocraBnatb o1 0 4o 100% rH. 100% = To4ka HacbilweHns. Mpu
MOMEHTaNIbHOM 3Ha4eHV TeMnepaTypbl v AABNEHUS BO3[lyXa BO3AYX
OoriblLie He MOXET MOrmnoLLaTh BRary.

A
READ

RH %
65 Onpefenexie N MHANKALMA OTHOCUTENBHON BIAXKHOCTA
BO3/lyXa OCYLIECTBNAIOTCA aBTOMATV4YECKV BO Bpems

npouecca nsMepeHus.

READ

RH %

Mpu BbICTPLIX KonebaHMsAx Temnepartypbl (£ 1°C) 1/vnn 3MeHeHnaxX
OTHOCUTENBHOM BNAXHOCTM BO3AyXa (£ 1%) AaT4vK AOMXKeH aaanTypoBaTbes
K CYLLLeCTBYIOLLMM YCNoBuAM. Bo BpemMs 3Toro 3Tana crabunusaunm Ha

3KpaHe NOSBAAIOTCH NECO4HbIE YaChl C MHAVKATOPOM NPOLECca 3arpy3ku.

B 5TOT MOMEHT NoKa3aHWs Ha 3kpaHe ABNAIOTCA NLLb NPUBAM3UTENbHBIMM
3Ha4YeHnsamMn. CTa6Vlﬂbe\e 3Ha4YeHna U MakCMMasbHas TO4HOCTb A0CTUMAKOTCA
TOJMbKO MOCe TOro, Kak 3TOT CUMBON MOracHeT.

YcraHoBKa Ko duumneHTa nsnyyeHns

@ 1
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Innovation in Tools

BCTpoeHHas CeHCOpHasn U3MepuTenbHas rofoska BOCMPYHUMAaeT
WHMpPaKpacHoe 13ny4eHvie, UCXoAsALLEee OT KaxA0ro Tena 1 oTnnyaioLleecs B
3aBMCMMOCTV OT MaTepuana / NoBepxHOCTW. CTeneHb U3My4eHVis onpeaenseTcs
no ko3duLmeHTy nsnyderns (0,10 - 0,99). Mprbop NpeasapuTensHO
HaCTpPOeH Ha KOI(PUUMEHT u3ny4deHus 0,95, 4To NOAXOAWT Ans BonbLUMHCTBA
OpraHMYeCKUX BELLECTB, a TakxKe CUHTETUHECKUX MaTepranos, Kepamuku,
[IpeBeCUHbI, PE3VIHbI 1 KaMHs. MaTepuans! ¢ ApyruMm KosddurumeHTamm
n3ny4eHns cMoTpuTe B TabnuLie Ha creayiollew CTaHuLe B nyHkTe 11.

HenspecTHbIN KO3DULMEHT n3nyveHus:

HaHecT MackupyoLLyIo MAeHKY U MaToBO-HEPHYIO KPacKy Ha MOBEPXHOCTb
MecTa n3mepeHus. MofoxaaTe, Noka NnéHka,/Kpacka BOCMPUMET TeMnepaTypy.
3aTem ¢ nomoLupbio koshdurumeHTa nsnyderrsa 0,95 MOXHO 13MepUTL
Temnepartypy NoBEPXHOCTU.

Ta6nuubl K03 PULMEHTOB MU3Ny4eHUs

Hemetannbi
Acbecr 0,93 Nep,
Acdanst 0,95 rnagkun 0,97
Basanst 0,70 C CUNBHOW M3MOPO3bio 0,98
BeToH, WTyKaTypka, Marepus 0,95
CTpouTenbHbIN pactsop | 0,93 Mpamop
ButymHas bymara 0,91-0,93 || YepHbii MaToBbIN 0,94
Bopa 0,93 cepoBaTbIn’
Bymara Bce UeTa 0,95-0,97 ||.NOA1pOBaHHbIn 0,93
Tvnc 0,8-0,95 06owm (bymara) cetnble | 0,88 - 0,90
nMuHa 0,95 Mnacrmacca
TpaBuit 095 npo3pa4Has 0,95
TpacdwT 07.08 13, N, NBX 0,94
DpesecuHa Papnarop ;
HeoBpaboTaHHas 0.8-095 YepHbI aHoAMpoBaHHbIN | 0,98
6yK, CTpOraHblit 0,94 PesvHa
3emns 0.9-0.98 TBEpaan 0,94-0,95
V3BecTHAK 0'98 - msirkas cepas 0,89
N3BecTb 0'3 04 Cmona 0,79-0,84
rre CHer 0,80
Kap6opyHa 0,90 .
Ksapuesoe crekno 0,93 Crexno -~ 085-0,94
K 0.95 TpaHcdopmaTopHbI 0,94
Kupnuunas ;aK
(xameHHas) knagka 0,93 H;Z::M 0o - 08-09
Kupnuny kpacHbiin 0,93 — AP —
P pgpop
;:Enm CUNUKaTHbIA 0,95 Benbiit GrecTALLMiA 0.7-0,75
- - 0,92
MaTOBbIN YePHbIN 0,96-0,98 & a3y peio =
- (dasHc, maToBbIV 0,93
KaponpoYHbIN 0,92 XnonoK 077
Genbin 0,85 -0,95 ’

0 @



CondenseSpot

Mertannb!

AnloMmuHnn Hukenb okcvavposarHbiv 0,2 -0,6
OKCUANPOBaHHbI 02-04 NnaTuHa Yepas 0,9
NONVPOBaHHbIN 0,04-0,06 CeuHeL,
XKeneso LIepoX0BaThIi 04
oKcMampoBaHHoe 05-09 OKCAMPOBaHHbI 0,2-06
CO PXaB4MHOM 0,5-0,7 Cnnas A3003
C KpacHOW p>kaB4vHOM 0,61-0,85 OKCYAMPOBaHHBIVA 03
XKeneso, nutbé LUEepPOXOBATHIN 0,1-03
OKCMAMPOBaHHOE 0,6-0,95 Cranb
HeoKcmanposaHHoe 0,2 XOfI0fHOKaTaHast 0,7-09
pacnnas 02-03 WAMAOBaHHbI NNCT 0,4-06
JKeneso koBaHoe Matosoe | 0,9 NONMPOBAHHbINA NNCT 0,1
WHKoHenb cnnas (8% HuKenb,
OKCMANPOBaHHbI 0,7-0,95 18% Xxpom) 0,35
neckocTpyiHas obpaborkal 0,3 - 0,6 ranbBaHu3MpoBaHHas 0,28
3N1eKTPONONMPOBKa 0,15 OKCMAMpOBaHHasA 0,80
NaTyHb CUnbHO okcamposaHHas | 0,88
NOAMPOBaHHbIN 0,3 cBexekaTaHas 0,24
OKCMANPOBAHHbIN 0,5 lepoxosaras, poBHas
Meab NOBEPXHOCTb 0,95-0,98
OKCUAMPOBaHHaA 04-08 pxasas, kpacHas 0,69
37, KNeMMHble konoaku | 0,6 MET, JINCT, C HMKeneBbiM
Monu6aen MOKPbITUEM B 0,11

- MET, NINCT, KaTaHbIn 0,56
OKCUANPOBaHHbIN 0,2-06
Haynes L -
METanInMyeckunii Cnnas 0,3-08 OKCMANPOBaHHbIN 0.1

TexHuYeckme xapakTepucTukn

Vlamepﬂemble Be/INYMHBI

W3roTouTent coxpasieT 3a coboii npaso
Ha BHECEHIe TeXHUHECKMX Mamenggwj
Ll

°C (°F), HbpakpacHoe 13meperre
Temnepatypbl, %rH oTHocKTenNbHas
BIAXHOCTb Bo3ayxa, °C (°F)
U3MepeHyie Temnepatypsl
OKpy>XaloLLel cpefpl

06nacTb M3MepeHni B MHPPaKPacHOM
ManasoHe

-40°C..350°C(-40 °F .. 662 °F)

06nacTb n3MepeHunii Temnepatypbl
OKpy>aloLLen cpefbl

-10°C..60°C(14°F .. 140 °F)

06nacTb M3MePEHNIn OTHOCUTENBHON
BNaXHOCTV BO3/yXa

20% ..90% rH

VIHAVKALMS TOYKM POChI

-20°C/60°C ...

To4HOCTb U Hq)pa KpacHOro garyuka

+1°C(-10°C.. 60°C); + 1,5°C
(<10°Cm>60C)wm+1,5%8
33BMCHIMOCTY OT DOMBLIErO 3HaYeHs

TO4HOCTb TemnepaTypbl OKPYXXaioLLen cpefbl

+2°C

TOYHOCTb U3MEPEHN OTHOCUTENBHOW

BNaXHOCTM BO3AyXa *3%
Pa3petueHvie HbPaKpacHOro AaT4mka 0,1°C
Pa3pelueHvie 4ns OTHOCUTENBbHOMN 19
BNIaXHOCTU BO3AyXa

Pa3peLueHve ans To4KkM pochl 1°C

KoadduumeHt nsnyyenns

perynvpyemsiin; 0,10 - 0,99

Paboyas Temneparypa

0°C... 40°C

Temnepatypa XpaHeHus

-20°C... 70°C

Ontuka

8:1 (paccTosHme U3MepeHus :
TOYKa 3amepa)

[nviHa BonHbI Nasepa

650 HM

Tvin nasepa

Knacc 2, <1 mBT

OnekTponuTaHue

barapes Tuna 9 B, E Block

@ =



Laserliner®

Innovation in Tools

0O6Lme ykasaHus No TexHuke GesonacHocTn
BHMMaHue: He CMOTpeTb NpsAMo B CTOPOHY Ny4al He flonyckaTb nonapaxms
nasepa B pykv fetei! He HanpasnsTe npubop Ha niofen!

JazepHoe v3nyyeHue!
M36eraite nonagaHus
nyya B rasal
Knacc nasepa 2
<1 MBT+635-650 HM
EN 60825-1:2007-10

TapaHTus, yxoq, 3a usaenvem, ytunusaums

Mpurbop BbINONHSAET BCe HEOOXOAVIMbIE HOPMBI,
pernameHTMpyioLve CBOBOAHbINA TOBapoobopoT

Ha TeppuTtopun EC.

[laHHOe n3aenue npefcTaBnsieT coboi 3neKTpu4eckuni
npvbop, Noanexalinii caaqe B LeHTpbl cbopa OTX0A08

1 YTUNW3aLMmn B pa3obpaHHOM Bl B COOTBETCTBIAM C
€BPONENCKOV ANPEKTUBOW O BbiBLUKX B ynoTpebneHun
3NEKTPUYECKMX 1 3NEKTPOHHbIX Nprbopax. —
[ipyrvie npasuna TeXHUKY 6€30MacHOCT 1 ONOAHUTENbHbIE
VIHCTPYKLMW CM. No afipecy: www.laserliner.com/info

2 @



CondenseSpot

[MOBHICTIO NpoYMTaNTe Lo IHCTPYKL;io 3 ekcnyaTauii Ta GpoLuypy
l «[apaHTis ¥ OAATKOBI BKA3iBKWY», WO LOAAETHCS. [OTpUMyMTECH
- HaCTaHoB, WO B HUX MIiCTATLCA. 36epiraiiTe Li AOKYMEHTV akypaTHO.

DyHKuUis / 3acTocyBaHHA

CondenseSpot — e iHppaiepBOHWA TEPMOMETP 3 IHTETPOBAHMM TiFPOMETPOM,
BiH HaJla€ MOX/IMBICTb AUCTAHLINHOTO BUMIPIOBAHHS TEMMEPaTypu Pi3HNX
NOBEPXOHb, BVMIPIOBaHHSA BIIHOCHOI BONOTOCTI MOBITPSA, a TakoX TemnepaTypu
HaBKONMLLHBOTO CepefoBuLLa. BUMIpoBanbHWA Npynag, 3amipse Kinbkicte
BUMNPOMIHIOBAaHOI €N1eKTPOMarHITHOI eHeprii B iH(payepBoHii obnacTi cnekTpa i
Ha LLill OCHOBI BVPaXoBYe Temnepatypy nosepxHi. [lga A0AATKOBMX iHTErpOBaHUX
[laT4MKM OIHOHACHO BK3Ha4aloTb BiAHOCHY BOMOTICTb NOBITPA Ta TeMnepaTtypy
HaBKONULLHBOTO CepefoBuLLa. [0AATKOBO BUPaXOBYETbCS TOYKA POCU.

3]

2
1—
9 | [T T T T AN

¢HOLD  READ
- e e e o
= NaE

s [ECNDITG

BADTENP'E |RH %
=0 (100
7—HE2o (D07

5

Td{MAX MIN AVG

6

4

3

Hu3bknit 3apsa akyMynsTopHoi
Garapei

Mpouec cTabinizayi BiAHOCHOT
BOJIOrOCTi MOBITPS

JlazepHui NpoMiHb BBIMKHEHO,
BVIMIpIOBaHHs TeMnepaTtypu
(iHcbpayepsoHe)

BumipioBaHi BenuyunHm B °C abo °F
BifiHocHa BonoricTs nositps, %
3HauerHa MIN/MAX, a Takox
cepefiHi BUMIPsHI 3Ha4YeHHS
Temnepatypa To4KM pocu

(D Temp) i HABKONMLLIHLOTO
cepeposuwa (A Temp) 8 °Cum °F
IHAMKaTOp KOHAeHcaTy

OcCTaHHs BUMIpIOBaHa Benn4vHa
MOKa3yeTbCs KOPOTKOYACHO (7 Cek.)

10 3amMiHnTV Batapeto

@ =



Laserliner®

Innovation in Tools

‘C<>°F

Il

GesnepepsHe [A Hold / OFF

BUMIpIOBaHHS! >
L—* jr
=

(@m Laser ON
1.

A
READ

Nasep: Jlasep Npu3Ha4eHNI Ans CNOCTEPEXXEHHS Ta Bi3yanbHOMO BU3HaYeHHs
MicLst iHppa4epBOHOro BUMipIOBaHHS. BuMipioBaHHs TeMnepatypu
30iMCHIOETLCSA TiNbKM Ha NMOBEPXHI.

24 @A



CondenseSpot

IHAVKaLia 3HaueHb Min/Max/Avg, Temnepatypu
HaBKONULLIHBOFO CepPeloBuULLLA, TOUKMN POCK

a0 e
—S 05 125

1x | 2X

=> MIN/MAX/AVG =0

HOLD
1Mt
Z 0
A TEWPE DTEMP'C
cc :
AVG

B} Temneparypa touku pocu

Temnepatypa TOHKM POCK — Lie 3Ha4eHHs, Npu skoMy Morna 6 Bigbytics
KOH/EHcaLlif BONOrM 3 NOBITPsA y AaHWin MoMeHT. CondenseSpot BupaxoBye
TOHKY POCU i3 TeMMepaTypy HaBKONMLLIHBOMO CePefoBULLa, BIAHOCHOI BOMOrOCTi
NOBITPsA Ta aTMOCHEPHOTO TUCKY. Y KoMBiHaLlii 3 iHthpaiepBOHYVIM TepPMOMETPOM
Lie YMOXJIMBIIIOE NErkui NOLLYK TeNAoBUX MICTKiB. SKLLO TemMnepaTypa y MicLli
BVIMIPIOBAHHS OMYCKAETHCA HUXKHE TOYKU POCK, TO Ha NOBEPXHI YTBOPIOETHCSA
KoHaeHcaT (Boaa).

14-Temnepatypa = 2,5 °C Hix 14-Temneparypa fopierioe T4l 14-Temneparypa < 2,5 °C Hix
TouKa pocu: ricTorpama 6e3 pOC: BilXMNeHHA ricTorpamy TOUKa POCH: BIAXMNEHHA
sinxunenHs. BIacyTHicTs Ha 5 cermertie. Mouatok ricrorpam Ha 10 cermerie
YTBOPEHHS KOHAeHCaTY. YTBOPEHHA KOHAEHCATY YTBOpEHHS KOHAEHCATY

@
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Innovation in Tools

E] BiaHocHa sonoricTb nositps

BinHoCHa BONOriCTb NOBITPs BKa3yeTbCA Y CMiBBIAHOLWEHHI O MaKCUManbHO
MOX1BOI BosorocTi (100%) MosiTpst 3 BOAAHOIO Napoto. BMICT Bonorn

y NOBITPI 3aNexXwTb Bif Temnepatypu. TobTo, BONOriCTb NOBITPS — Lie
KiNbKiCTb BOAAHOI Napw, LLO 3HaX0AMTbCS Y NOBITPI. Bonoricts NosiTpst Moxe
popisHioBaty Big 0 40 100% rH. 100% = Touka pocu. [oBITps BXe He Moxe
CnpuMaTK BOAY 3a NOTOYHOT TemMnepaTypu 1 aTMOCHEpPHOTO TUCKY.

A
READ

BiJHOCHa BOJOTICTb NOBITPS aBTOMATUYHO BU3HAYaEThCS
Ta NOKAa3YeTbCs Mif, HaC BUMIPIOBaHHS.

Eum A| mmp A —

READ READ

RH % RH %

55 55

IMpu LWBMAKMX KONMBaHHAX TemnepaTypu (£ 1 °C) Ta/abo 3MmiHax BiiHOCHOI
BOMOroCTi NOBITPs (£ 1%) AaTHUKY NOTPIGHO NPUCTOCYBATHCS A0 PeasbHNX
ymoB. Mig Hac uiei hasw crabinisavii nokasyeTbCs MNiCKOBUM FOAVHHUK 3
iHAMKATOPOM BMKOHAHHS. 3Ha4YeHHS, LLO BIAOOPaXaloTbCs Y Lei MOMEHT,

€ TiNbKI HAaBNKEHVMY 3HaYeHHAMU. JTuLLe KON CUMBON 3racHe, byae
noka3syBaTvca CTabinbHe 3Ha4eHHs 3 MaKCUManbHOK TOHHICTIO.

YcTaHOBNEHHS KoedillieHTa BUNPOMIHIOBaHHS

. £ 835

% @



CondenseSpot

IHTerpoBaHa CeHCopHa BIMIipioBanbHa rofiska NpuMMae iHpayepBoHe
BUNPOMIHIOBaHHS, fike BUMPOMIHIOE KOXHE TiNo B 3aNeXHOCTI Bif, MaTepiany
a60 nosepxHi. CTyniHb BUNPOMIHIOBaHHS BU3HAYaEThCA 3a KOeillieHTOM
BMnpoMiHioBaHHs (0,10 - 0,99). Mpwnag nonepeaHbo HaNALITOBaHWI Ha
KoeillieHT BUNPOMiHIOBaHHS 0,95, L0 CTOCYETbCS BiNbLUOCTI OpraHiqHMX
Matepianis, a TakoX nnactMacu, kepamiki, AePeBUHM, FyMU Ta KaMiHHS.
Martepianu 3 iHwyMmK koedilieHTaMV BUNPOMIHIOBAHHS AMBITLCS y TabNULI Ha
HaCTYMHIN CTOPIHL Y po3aini 11.

HeBigoMuin koediLieHT BUNPOMIHIOBaHHS:

HaHecT Mackytouy nniBky 41 MatoBO-4opHY (hapby Ha NoBepxHIO MicLis
BUMIpIOBaHHs Mo4ekaT, Noku nniska / hapba cnpuiime Temnepatypy. Motim 3
koediLlieHTOM BUNpOMiHIOBaHHs 0,95 MOXHa BUMIPATM TemMnepaTypy NoBepXHi.

Tabnuus koediuieHTiB BUNPOMiHIOBaHHS

Hemetanu
Asbect 0,93 apoMiLHUI 0,92
Accanst 0,95 Ginuin 0,85-0,95
baBoBHa 0,77 Jioacbka wkipa 0,98
Basanbt 0,70 nNig
Banxo 03-04 Tnapkni 0,97
BanHsak 0,98 3 CUMbHOIO NaMOopPOo33i0 0,98
BeToH, TUHBK, MapM}lp .
GyAiBenbHUIA PO34NH 0,93 YOPHWI MaToBWA 0,94
Bopa 0,93 cipysatui noniposaHuii | 0,93
Byrinns 08-09 Martepian 0,95
HeOKC HapiHok 0,95,
BiTymHuiA nanip 0,91-0,93 || Manip
Mmuna 0,95 Bci papbu 0,95-0,97
Tpadit 0,7-08 Mnacrmaca
Tyma nposopa 0,95
TBEpAA 0,94-0,95 |lPE.RPVC 0,94
M'sika cipa 0,89 MopuensHa
Tinc 08-095 6ina bnuckyya 0,7-0,75
JepesuHa ’ : 3 NonvBoto 0,92
HeobpobreHa 0,8-0,95 Papjatop i
6yK, CTpyranuin 0,94 HOPHWW, €N10KCOBaHNUMN 0,98
3emns 0,9-0,08 ||.Ckno 0,85-0,94
Kam'sHuii Cwmona 0,79-0,84
(uernsHuin) Myp 0,93 CHir _ 0,80
Kap6opyHa 0,90 Tparcd nak | 094
KBapueBe ckno 0,93 dasHc maToBUI 0,93
K i 0,95 Llerna yepsoHa 0,93
Nak Llerna cunikatHa 0,95
MaToBM YOPHUIA 0,96-0,98 || Wnanepu (nanip) csitni| 0,88 -0,90

@ =
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Mertanu

AniomiHin enekTpononipysaHHs 0,15
OKCMAoBaHWIA 02-04 MnatuHa
nonipoBaHuin 0,04-0,06 YopHa 0,9
3aniso CsuHeupb
oKcaoBaHe 05-09 wapLwasum 0,4
3ipxoio 0,5-0,7 OKCUAOBaHUI 0,2-06
3 YEPBOHOIO IPXOI0 0.61-085 |["chnae A3003
3aniso, nuTBO OKCMAI0BaHNI 03
oKcMaoBaHe 0,6-0,95 LWepXKMn 0,1-03
HEeoKCMaoBaHe 0,2 Cranb
poston 02-03 XOMNOfIHOBAJbLIbOBaHA 0,7-09
3aniso koBaHe matose | 0,9 winipoBaHmin nnct 0,4-06
Moni6aeH okcmgosaHuii| 0,2-0,6 nonipoBaHUM AMCT 0,1
Mocsk cron (8% Hikenb,
nonipoBaHmit 03 18% xpom) 035
OKCUAOBaHUI 0,5 ranbBaHi3oBaHa 0,28
Miab OKCMAoBaHa 0,80
OKCMAoBaHa 0,4-08 CUNbHO OKCMAOBaHA 0,88
e, KNemHi nnaxkm 0,6 CBDKOBalbLibOBaHa 0.24

= . Laplasa, piBHa
H:’:ynes MeTanesui cron 03-08 noBepXHA 0,95-0,98
Hikenb okcnaoBaHui 0,2-06 ipXaBa, YepBoHa 0,69
IHKOHenb MET, JICT, Hikenesni
ogcmnosawh 0,7-0,95 nokpuB 0,11
NICKOCTPYMUHHE MeT, INCT, BanblboBaHui | 0,56
06pobnens 03-06 LIMHK oKcaoBaHuit 0,1
TexHiyHi .ani MpaBo Ha TexHiuHi 3MiHn 36epexeHe. 08.13

BumMipioBaHi BENWYUHN

°C (°F), iHchpadepBoHe BIMIpIOBaHHS:
Temnepatypy, %rH BiIHOCHa BonoricTb
nogitps, “C (°F), BUMipIoBaHHs Temnepatypu
HaBKO/MLLIHBOTO Cepe/loBYILLa

[Jliana3soH BUMipioBaHHs
IH(DPa4EPBOHOTO BUMPOMIHIOBAHHS

-40°C.. 350 °C(-40 °F .. 662 °F)

[lianasoH BYMipIOBaHHS TemnepaTyput
HaBKONMLIHBOTO CEPEIOBULLA

-10°C.. 60 °C (14 °F .. 140 °F)

[liana3oH BMMipioBaHHS BiAHOCHOT
BOJIOrOCTi NOBITPA

20% ..90% rH

IHAMKALLIS TOYKW pPOCK

-20°C..60°C

To4HiCTb Anst iHbpaiepBoHOro
BUNPOMIHIOBaHHS!

+1°C(-10°C..60°C); £ 1,5°C
(<10°Cta>60°C)abo*1,5%
3aN1eXHO Bif, 6INbLIOrO 3HaYeHHs

TouHiCTb Ang TemnepaTtypu
HaBKONWLLIHBOTO CEPEOBNILLA

+2°C

TO4HICTb N9 BIAHOCHOI BONOTOCTI

noBiTps 3%

Po3pinbHicTb Ans iHdpayepsoHoro 0.1°C

BUNPOMIHIOBaHHSA :

Po3ainbHiCTb Ans BiGHOCHOT 1%

BOMIOrOCTI NOBITPA

Po3ainbHiCTb Ans TO4KM pocn 1°C

KoediljieHT BUNPOMiHIOBaHHS perynbosanui, 0,10 - 0,99
Poboya Temneparypa 0°C..40°C

Temneparypa 36epiraHHs -20°C..70°C

Ontvika

8:1 (BiACTaHb BUMIPIOBAHHS :
BUMIpIOBaHa NNismMa)

JloBXVHa XBUnNi nasepa

650 Hm

Tnn nasepa

Knac 2, <1 MBT

ENekTpoXmBneHHs

batapes tvny 9 B, E Block
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CondenseSpot

3aranbHi BKa3iBku no 6e3newi
YBara: He AMBITbCA NPAMO Ha NasepHUiA NpoMiHb! Jlasep He noBuHeH
noTpannaT\ B pyku Aiteit! He Hanpasnat npvnag, Ha niopei 6e3 HeobxigHocTi.

JNasepHe BUNPOMiHIOBaHHA!
He cnpsmosyBat nornsg,
Ha npoMmiHb!

Nazep knacy 2
<1 MBT+635-650 HM
EN 60825-1:2007-10

Lofio BinbHoOro 06iry Toapis B Mexax €C.

3rifHO 3 €BPONECHKOI0 ANPEKTUBOIO OO eNeKTPUHHUX i

€NeKTPOHHMX NPUNaaiB, WO BIACNYXXWNV CBill TEPMIH, Liew

BUPI6 sk enekTponpunag, nignarae 36opy 1 yrunisadii

OKPEeMO Bif, iHLUMX BiAXOLIB.

[leTanbHi BKasiBku oo Ge3neku i foaaTkosa iHhopMaLlis e
Ha canTi: www.laserliner.com/info

TapaHTis, pornsa 3a BUpo6oM 1 yTunisauis
Lien npucTpiit 3a80BONBHSE BCIM HEOOXIAHUM HOpMaMm ‘ €
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Innovation in Tools

Kompletné si prectéte navod k obsluze a prilozeny sesit
l ,,Pokyny pro zaruku a dodatecné pokyny*“. Postupujte podle
- zde uvedenych instrukei. Tyto podklady dobre uschovejte.

Funkce / pouziti

CondenseSpot je pristroj k méfeni teploty s integrovanym a umoziuje
bezdotykové méreni teploty povrchti, méreni relativni vzdusné vihkosti a
okolni teploty. Pistroj méfi mnozstvi vyzarené elektromagnetické energie
v rozsahu infracervenych vinovych délek a z toho vypcitava vyslednou
teplotu povrchu. Dvé daldi integrovana cidla pritom zjistuji relativni
vzdusnou vlhkost a okolni teplotu. Navic se vypocitava rosny bod.

2
1 1 Prili§ malé napéti baterie
0 I=CTTTTYN 3 2 Proces stabilizace relativni
7WOLD READ , \Czdusne, vlhkost:( . .
L aserovy paprsek je zapnuty,
:'_' l_' ll' EI i méfeni teploty (infracervengé)
8—+ El-l l_l llll:l 4 Naméfené hodnoty
ST (R % 5 \r/e;::et')odF' 4 vihkost v %
=000 (1D elativni vzdusna vihkost v %
7—Hy2DD |00 6  Min/max a primérné naméfené
TIMAX MIN AVG 2 hodnoty
7  Teplota rosného bodu
6 (D Temp) a okolni teplota
(A Temp) v °C nebo °F
8 Indikéatoru vodniho kondenzatu
E:H T 9  Kréatce (7 vt.) se zobrazi

—10 naposledy naméfené hodnota
10 Vyména baterie
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°C<>°F

Il

Souvislé méreni

L]

(@m Laser ON
1.

A
READ

Laser: Laser slouzi k nasmérovani a vizualizuje misto infracerveného
méfeni. Méfeni teploty se provadi pouze na povrchu.
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Zobrazeni Min/Max/Avg, okolni teploty, teploty

rosného bodu

2X

L
- 05
MAX
:
1x |
HOLD
s
C g

=> MIN/MAX/AVG =0

Bl Teplota rosného bodu

Teplota rosného bodu je hodnota, pfi které by kondenzoval aktualni
vzduch. CondenseSpot vypocitava teplotu rosného bodu z okolni teploty,
relativni vzdusné vlhkosti a tlaku okolniho prostredi. V kombinaci s
infracervenym teplomérem Ize snadno vyhledat tepelné mosty. Poklesne-
li teplota na méreném misté pod teplotu rosného bodu, vytvari se na
povrchu kondenzat (voda).

IR teplota = 2,5 °C nez
teplota rosného bodu:
Sloupcovy graf bez
odchylek. Bez vytvareni
kondenzatu.

32 &

IR teplota je stejna jako
teplota rosného bodu:
Odchylka sloupcového
grafu 5 segmentdi.
Zacatek vytvareni
kondenzétu.

IR teplota < 2,5 °C nez
teplota rosného bodu:
Odchylka sloupcového
grafu 10 segment.

Vytvareni kondenzatu.
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E] Relativni vzdusna vihkost

Relativni vzdu$na vihkost se udava ve vztahu k maximalné mozné
vlhkosti (100 %) vzduchu k vodni pare. Absorbované mnozstvi je
zavislé na teploté. Vzdudna vihkost je tedy mnozstvi vodni pary
obsazené ve vzduchu. Vzdusna vlhkost mdze byt 0-100% rH. 100%
= bod nasyceni. Vzduch o momentalni teploté a tlaku uz nemdze
absorbovat zadnou vodu.

=| Relativni vzdusna vihkost se automaticky zjisti a zobrazi
béhem méreni.

Eum A wmp Sumnamp
READ READ

RH % RH %
59 59

Pfi rychlém kolisani teploty (+ 1 °C) anebo zménéach relativni vzdusné
vihkosti (+ 1%) se musi ¢idlo pfizptsobit podminkam. Béhem faze
stabilizace se zobrazi presypaci hodiny s pruhem pro nacitani. Zobrazené
hodnoty jsou v pfislusném okamziku pouze priblizné hodnoty. Teprve

po zhasnuti symbolu se objevi stabilni hodnota a dosahne se maximalni
presnosti.

Nastaveni emisivity
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Integrovana méfici hlava prijima infracervené zareni, které vydava kazdy
material v zavislosti na povrchu. Stuperi vyzarovani je ur¢ovan emisivitou
(0,10 az 0,99). Pristroj je nastaven na emisivitu 0,95, coz se hodi pro
vétsinu organickych latek jako umélou hmotu, keramiku, dievo, gumu a
kamen. Materidly s odli$nou emisivitou najdete v tabulce na nasledujici
strané v bodu 11.

Neznama emisivita:

PriloZte na povrch méreného mista clonici félii nebo matné cernou barvu.
Vyckejte, dokud folie/barva nepfijme teplotu. Pri emisivité 0,95 se potom
mUZe méfit teplota povrchu.

Tabulky emisivity

Nekovy
Azbest 0,93 Mramor
Asfalt 0,95 cerné matovany 094
Bavlna 0,77 Sedavé lestény 0,93
Bazalt 0,70 Papir
Beton, omitka, malta | 093 vdechny barvy 095-0,97
Chladici téleso Porcelan
Cerné eloxované 0,98 bily, leskly 0,7-0,75
Cihla, ¢ervena 093 s lazurou 0,92
Dehet 079-084 || Sadra 08-095
Dehtovy papir 091-093 || Sklo 0,85-0,94
Drevo Snih 0,80
nenantiené 0,8-095 Stérk 095
Buk, ohoblovany 094 Tapety (papirova) 0,88-0,90
Grafit 07-08 svétla
Guma Transformatorovy lak | 0,94
tvrda 0,94-0,95 || Uhlik neoxidovany 08-09
mékka-Seda 0,89 Uméla hmota
Hlina 0,95 propoustéjici svétlo 0,95
Kamenina, matna 0,93 PE, P, PVC 0,94
Karborundum 0,90 Vépenec 0,98
Keramika 0,95 Véapenopiskova cihla | 095
Kfemenné sklo 0,93 Vapno 03-04
Lak Voda 093
matny cerny 0,96-0,98 || Zdivo 0,93
odolny proti teplu 092 Zelezo
bily 085-095 || hladké 097
Latka 0,95 silné zrezavélé 0,98
Lidska pokozka 0,98 Zem 09-098
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Kovy
Alloy A3003 Slitina (8% nikl,
oxidovany 03 18% chrom) 0,35
zdrsnény 01-03 galvanizoana 0,28
Haynes kovova slitina_ | 0,3-0,8 oxidovana 0,80
Hlinik silné oxidovana 0,88
oxidovany 02-04 Cerstvé vyvélcovana 0,24
leStény 0,04-0,06 || hruba, rovna plocha 095-0,98
Inconel rezava, Cervena 0,69
oxidovany 0,7-095 plech, poniklovany 0,11
piskovany 03-06 plech, vélcovany 0,56
elektrolyticky lestény 0,15 Olovo
Méd' drsné 04
oxidovana 04-08 oxidované 02-06
el, svorkovnice 0,6 Platina Cerna 09
Molybden oxidovany | 02-06 Zelezo
Mosaz oxidované 05-09
lesténa 03 s rezem 05-07
oxidovana 05 s cervenym rezem 0,61-0,85
Nikl Zelezo, kované matné | 0,9
oxidovany 02-06 Zelezo, litina
Ocel oxidované 06-095
vélcovana za studena | 0,7-09 neoxidované 0,22
brousena deska 04-06 tekut slitina 02-03
leSténa deska 01 Zinek oxidovany 01

Technické parametry

Naméfené veliciny

Technické zmény vyhrazeny. 08.13

°C (°F) infracervené méfeni teploty,
%rH relativni vzdusna vihkost
°C (°F) méfeni okolni teploty

Rozsah méfeni infracervené

-40 °C ... 350 °C (-40 °F ... 662 °F)

Rozsah mérfeni okolni teploty

-10°C ... 60 °C (14 °F ... 140 °F)

Rozsah méreni relativni vzdusné
vihkosti

20% ... 90% rH

Zobrazeni rosného bodu

-20°C...60°C

Presnost infracervené

+1°C(-10°C ... 60°C); £ 1,5 °C
(<10°Ca>60°C)nebo +1,5%
v zavislosti na vy3si hodnoté

Presnost okolni teplota +2°C

Presnost relativni vzdu$na vihkost | + 3%

Rozliseni infracervené 0,1°C

RozliSent relativni vzdusna vihkost | 1%

Rozlideni rosny bod 1°C

Emisivita moznost nastaveni 0,10 - 0,99
Pracovni teplota 0°C..40°C

Teplota skladovani -20°C...70°C

Optika 8:1 (vzdalenost méreni : misto mérenti)
Vinova délka laseru 650nm

Typ laseru Trida 2, <1 mwW

Napéjeni baterie typ 9V E blok
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VSeobecné bezpecnostni pokyny
Pozor: Nedivejte se piimo do paprsku! Laser se nesmi dostat
do rukou détem! Nesmérujte zafizeni zbytecné na osoby.

Laserové zéreni!
Nedivejte se do paprsku!
Laser tfidy 2
<1mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

Zaruka, osetfovani vyrobku a jeho likvidace
Pristroj splfiuje vdechny potfebné normy pro c €
volna pohyb zboZi v ramci EU.
Tento vyrobek je elektricky pristroj a musi byt oddélené
vytfidén a zlikvidovan podle evropské smérnice pro E
pouzité elektrické a elektronické pristroje.

]

Dalsi bezpec¢nostni a dodatkové pokyny najdete na:
www.laserliner.com/info



CondenseSpot

Lugege kasutusjuhend ja kaasasolev brosiur ,,Garantii- ja
l lisajuhised* taielikult labi. Jargige neis sisalduvaid juhiseid.
- Hoidke neid dokumente hésti.

Funktsioon / kasutamine

CondenseSpot on integreeritud hiigromeetriga infrapuna-temperatuuri-
md&btja, mis véimaldab mdoéta pindade temperatuuri, suhtelist Shuniiskust
ja tmbruskonna temperatuuri puutevabalt. Md6teseade mdddab kiiratava
elektromagnetilise energia hulka infrapunakiirguse lainepikkuse vahemi-
kus ja arvestab selle jargi pinna temperatuuri. Kaks taiendavalt integreeri-
tud sensorit registreerivad seejuures suhtelise dhuniiskuse ja tmbruskonna
temperatuuri. Lisaks arvestatakse vélja kastepunkt.

2
1 1 patarei vahene laetus
B=Y-CTTTTYN 2 suhtelise huniiskuse

9 T [WHOLD READ stabiliseerimisprotsess
- o= e o 3 laserkiir sisse ltlitatud,
:l_l l—' lll |§ —4 temperatuuri mé6tmine
= ll'g (infrapuna)
=ADTENPE |RH % 4 moote.vaa[tuse‘c.j (°C vGi °F)
= =005 [0 5 suhteline 8huniiskus (%-des)
[

7 gt [ g ] 6  min/max ja keskmiselt
TIMAX MIN AVG 5 moddetud vaartused

7  kastepunkti temperatuur
(D temp) ja tmbruskonna
temperatuur (A temp)
(°C vdi °F)
8  kondensvee indikaator
9  viimati mdddetud vaartust
naidatakse korraks (7 sekundit)
10 vahetage patarei vélja
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°C<>°F

Il

Pidevm&&tmine A Hold / OFF
L
HOLD
(@m Laser ON
1. -
A 2.
READ

Laser: laser on mdeldud fokuseerimiseks ja visualiseerib
infrapuna-ma&dtepunkti. Temperatuuri mdddetakse vaid pinnalt.
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Min/max/avg, iUmbruskonna temperatuuri,
kastepunkti temperatuuri ndidud

D HOLD . HOLD .
[ [}
- 05 125
M»;\X IN
2X
=> MIN/MAX/AVG = 0
HOLD
1Mt
g M 4]
A TEWPE DTEMP'C
cc '

E] Kastepunkti temperatuur

Kastepunkti temperatuur tahistab vaartust, mille juures kaesolev 6hk
kondenseeruks. CondenseSpot arvestab kastepunkti temperatuuri
Gimbruskonna temperatuuri, suhtelise huniiskuse ja Umbruskonna réhu
alusel. Infrapunatermomeetriga kombineerides saab kiiresti avastada
termotdkkeid. Kui temperatuur langeb mdddetud kohas alla kastepunkti
temperatuuri, tekib pinnale kondensaat (vesi).

DTEMP.
1

Infrapuna temperatuur

= 2,5 °C, kui kastepunkti
temperatuur: baar-graaf ei
reageeri kondensaati ei teki

Infrapuna temperatuur on
kastepunkti temperatuuriga
vordne: baar-graafi nait:

5 segmenti kondensaadi
tekke algus

Infrapuna temperatuur
< 2,5 °C, kui kastepunkti
temperatuur: baar-graafi
nait: 10 segmenti
kondensaadi teke

G 39
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E] suhteline 8huniiskus

Naitab suhtelise 8huniiskuse ja veeauruga 6hu maksimaalse voimaliku
niiskuse (100 %) suhet. Sisalduse kogus soltub temperatuurist. Seega
on &huniiskus 8hus sisalduva veeauru hulk. Ohuniiskus vaib jaada
vahemikku 0-100% rH. 100% = kiillastuspunkt. Ohk ei saa hetkel
valitseva temperatuuri ja 8huréhu juures enam vett sisse votta.

A
READ

= Suhteline 8huniiskus arvestatakse mddtmise
kaigus automaatselt ja kuvatakse displeile.

Eum A wmp Emmmnm ——)
READ READ
RH % RH %
59 &g

Kiirete temperatuurikdikumiste (+ 1 °C) ja/v6i suhtelise 6huniiskuse
muutumise korral (+ 1%) peab sensor tingimustega kohanema.
Stabiliseerumisfaasi ajal kuvatakse displeile liivakell koos laadimisribaga.
Sel hetkel on kuvatud vaartused vaid ligikaudsed vaartused. Alles siis, kui
stimbol kustub, on saavutatud maksimaalne tapsus ja vaartus on stabiilne.

Emissioonikraadi seadistamine
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Integreeritud andurmddtepea votab vastu infrapunakiirguse, mida iga keha
materjali/pinna spetsiifikast olenevalt kiirgab. Kiirguse kraadi maaratakse
emissioonkraadi (0,10 kuni 0,99) abil. Seade on eelseadistatud emissioo-
nikraadile 0,95, millele vastab enamike orgaaniliste materjalide vaartus (nt
plast, keraamika, puit, kummi ja kivimid). Kdrvalekalduva emissioonikraadiga
materjalide kohta vaata jargmisel lehel antud tabelit punkti 11 all.

Tundmatu emissioonikraad
Panna mdddetavale kohale kile voi katta see mattmusta varviga. Oodata

seni, kuni kile/varv omandab temperatuuri. Seejarel saab emissioonikraadiga
0,95 mddta pinna temperatuuri.

Emissioonikraadide tabelid

Mittemetallid
Asbest 093 Madalkuumus
Asfalt 0,95 keraamika, matt 093
Basalt 0,70 Marmor
Betoon, krohv, mort | 0,93 must, matistatud 094
Grafiit 0,7-08 hallikalt poleeritud 093
Inimnahk 0,98 Muld 09-098
Jahuti Muritis 0,93
must, elokseeritud 0,98 Paber
Jaa koik varvid 095-0,97
sile 0,97 Portselan
tugevalt kiilmunud 0,98 valge, laikiv 0,7-0,75
Kangas 0,95 lasuuritud 0,92
Karborund 0,90 Puit
Keraamika 0,95 tootlemata 0,8-0,95
Kips 0.8-095 pook, hodveldatud 0,94
Klaas 0,85-0,94 || Puuvill 0,77
Kruus 0,95 Savi 0,95
Kummi Stinteetiline aine
kova 094-0,95 || valgust labilaskev 095
pehme-hall 089 PE, P, PVC 094
Kvartsklaas 093 Susi
Lakk okslideerimata 08-09
matt, must 096-098 || Tapeet (paber), hele | 0,88-090
kuumakindel 0,92 Telliskivi, punane 0,93
valge 085-0,95 || Torv 0,79-084
Lubi 03-04 Torvapaber 091-0,93
Lubjakivi 0,98 Trafo lakk 0,94
Lubjaliivakivi 0,95 Vesi 093
Lumi 0,80
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Metallid
Alloy A3003 punase roostega 0,61-0,85
okstdeeritud 03 Raud, valu
karestatud 01-03 oksuideeritud 06-095
Alumiinium oksideerimata 02
okstideeritud 02-04 sulatis 02-03
poleeritud 0,04-0,06 || Sepistatud raud matt | 0,9
Haynes kesksulam 03-08 Teras
Inconel kilmvaltsitud 0,7-09
okstideeritud 0,7-095 lihvitud plaat 04-06
livajoaga toodeldud 03-06 poleeritud plaat 01
elektropoleeritud 0,15 sulam (8% niklit,
Messing 18% kroomi) 0,35
poleeritud 03 galvaanitud 0,28
okstdeeritud 05 okstideeritud 0,80
Molubdeen tugevalt okstideeritud | 0,88
okstideeritud 02-06 vérskelt valtsitud 024
Nikkel oksudeeritud 02-06 kare, tasane pind 0,95-0,98
Plaatina must 09 roostene, punane 0,69
Plii plekk, nikliga kaetud 0,11
kare 04 plekk, valtsitud 0,56
oksiideeritud 02-06 Tsink oksiideeritud 0,1
Raud Vask
okstdeeritud 05-09 oksudeeritud 04-08
roostega 05-07 elektr, klemmliistud 0,6

Tehnilised andmed

Maotesuurused

Oigus tehnilisteks muudatusteks. 08.13

°C (°F) infrapunaga temperatuuri
modtmine, %rH suhteline Ghuniiskus
°C (°F) imbruskonna temperatuuri
mo6tmine

Infrapuna m&&tevahemik

-40 °C ... 350 °C (-40 °F ... 662 °F)

Umbruskonna temperatuuri
mootevahemik

-10 °C ... 60 °C (14 °F ... 140 °F)

Suhtelise Ghuniiskuse
moo6tevahemik

20% ... 90% rH

Kastepunkti nait

-20°C ... 60 °C

Infrapuna tapsus

+1°C(-10°C ... 60°C); £ 1,5 °C
(<10 °Cja > 60 °C) vbi + 1,5 %
vastavalt suuremale vaartusele

+2°C

Umbruskonna temperatuuri tdpsus

Suhtelise 8huniiskuse tapsus +3%

Infrapuna eraldusvdime 0,1°C

Suhtelise Shuniiskuse eraldusvoime | 1%

Kastepunkti eraldusvdime 1°C

Emissioonikraad seadistatav; 0,10 — 0,99
To6tamistemperatuur 0°C..40°C
Hoiustamise temperatuur -20°C ... 70 °C

Optika 8:1 (mdotekaugus: mddtepunkt)
Laseri lainepikkus 650nm

Laseri tilp Klass 2, <1 mW

Voolutoide 9V E patareiplokk

2 @&
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Uldised ohutusjuhised
Tahelepanu! Arge vaadake otse Kiire sisse! Laser ei tohi sattuda laste
katte! Voimalusel arge suunake seadet inimeste peale.

Laserkiirgus!
Mitte vaadata laserikiirt!
Laseriklass 2
<1mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

ELi nduded ja utiliseerimine
Seade téidab kdik ndutavad normid vabaks
kaubavahetuseks EL-i piires.

Ké&esolev toode on elektriseade ja tuleb vastavalt

Euroopa direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete

jaatmete kohta eraldi koguda ning kdrvaldada.

Edasised ohutus- ja lisajuhised aadressil:

www.laserliner.com/info I
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Ladzam pilniba iepazities ar Lietosanas instrukciju un pievienoto
l materialu ,,Garantija un papildu norades*. Levérot tajas ietvertos
- noradijumus. Saglabat instrukciju un norades.

Funkcija / pielietosana

CondenseSpot ir infrasarkana temperattras mérisanas ierice ar integrétu
higrometru. Ar iekartas palidzibu, nepieskaroties attiecigai virsmai,
iespéjams izmérit tas temperataru, ka arf noteikt relativo gaisa mitrumu un
apkartéjas vides temperatdru. lerice méra izstarojoso elektromagnétisko
energiju infrasarkana vilna garuma diapazona un aprékina rezultéjosos
virsmas temperataru. Divi papildus integréti sensori nosaka relativa gaisa
mitruma raditaju un apkartéjas vides temperataru. Papildus tiek aprékinats
rasas punkts.

2
1 1 Baterija mazuzladéta
0 BI=-CTTTTYN 3 2 Relativa gaisa mitruma
7WOLD READ it»ablllza:uas.prlcicetss
e - - o azera stars ieslégts,
=|_' '_' 'L' _Ei 4 temperatdras mérisana
8 =l_l l_l lll 'D‘ (infrasarkana)
=@Twpf- R_H %] 4 L\il:e\rlgtiu:;u vértibas izteiktas
= T
7 gtl D D o [ | 5  Relativais gaisa mitrums
5 izteikts %
T{MAX MIN AVG R L
6 Min./maks. un vidéjie iegutie
6 raditaji
7  Rasas punkta temperatira
(D Temp) un apkartéjas vides
E:H T temperatara (A Temp) izteikta

°C vai °F
8  Kondensacijas Gdens indikators
9  Pédéjais iegltais mérjums tiek
paradits Tsu bridi (7 sek.)
10 Nomainit bateriju
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°C<>°F
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llga mérisana

L]

(@m Laser ON
1.

A
READ

Lazers: Lazers nosaka infrasarkana mérijuma vietu un vizualizé to.
Tiek mérita tikai virsmas temperatara.
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Min./maks./vidéjais apkartéjas vides temperaturas,
rasas punkta temperatiras radijums

a0 T}
—S 05 125

MAX IN

2X

=> MIN/MAX/AVG =0

E] Rasas punkta temperatira

Rasas punkta temperatra tiek kondenséts momentanais gaiss.
CondenseSpot aprékina rasas punkta temperatdru, nemot véra
apkartéjas vides temperatdru, gaisa spiedienu un relativo gaisa
mitrumu. Kombinacija ar infrasarkano termometru var efektivi
noteikt termiskos tiltus. Ja mérijuma vieta temperattra nokrit
zem rasas punkta temperatdras, tad uz attiecigas virsmas rodas
kondensats (Gdens).

Infrasarkana ara a v a temperatdra

= 2,5 °C ka rasas punkta sakrit ar rasas punkta < 2,5 °C neka rasas punkta
temperatdra: Mérijums temperatdru: Mérjjums baros, temperatlra: Mérijums baros,
baros, mitruma nav. mitrums uz 5 segmentiem. mitrums uz 10 segmentiem.
Kondensats neveidojas. Sak veidoties kondensats. Veidojas kondensats.

6 @
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E] Relativais gaisa mitrums

Relativais gaisa mitrums tiek paradits relativa attieciba pret maksimali
iespéjamo gaisa mitrumu (100 %) ar ddens tvaikiem. UznemsSanas apjoms
atkarigs no temperatdras. Lidz ar to gaisa mitrums ir gaisa eso$o tdens
tvaiku daudzums. Gaisa mitrums var bat sakot no 0-100% rH. 100% =
piesatinajuma punkts. Gaiss ar momentano temperatdru un gaisa
spiedienu vairs nespéj uznemt ddeni.

85| wers

Mérisanas laika tiek automatiski noteikts un paradits
relativais gaisa mitrums.

Eum A wmp Sumnamp
READ READ

RH % RH %
59 59

Gaisa temperatQrai ievérojami svarstoties (+ 1 °C) un/vai mainoties
relativajam gaisa mitrumam (+ 1%0), sensoram japielagojas konkrétajiem
apstakliem. Stabilizacijas laika tiek paradits aktivs smilsu pulkstenis. Paraditie
mérijumi taja bridi ir aptuveni. Tikai tad, kad smilSu pulkstenis vairs nav
redzams, mérijums ir stabils un ta maksimala precizitate sasniegta.

Emisijas pakapes iestatisana

T £ 835
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Ar integréto mérisanas sensora galvu tiek uztverts infrasarkanais starojums,
ko izstaro katras méramas virsmas materials. Izstarosanas pakapi nosaka

emisijas pakape (0,10 Iidz 0,99). Mérierice ir noreguléta uz emisijas pakapi
0,95, kada ir lielakajai dalai organisko vielu, plastmasai, keramikai, kokam,
gumijai un ieziem. Materialus ar atskirigam emisijas pakapém skatit tabula,
nakamas lappuses 9. punkta.

Nezinamas emisijas pakapes:
Méramo virsmu parklaj ar kadu aptumsoSanas materialu vai matétu, melnu
krasu. Nogaida, kamér materiala vai krasas temperatara ir nostabilizéjusies.
Emisijas pakapi iestata uz 0,95 un veic mérjjumu.

Emisijas raditaju tabula

Nemetali
azbests 093 laka
asfalts 0,95 matéta, melna 0,96-0,98
audums 0,95 karstumnoturiga 0,92
bazalts 0,70 balta 085-0,95
betons, apmetums, 093 ledus
java gluds 097
cilvéka ada 0,98 stipra sala apstaklos 0,98
darva 0,79-0,84 || mals 0,95
dzesésanas elements marmors
elokséts, melns 0,98 melns, matéts 0,94
fajanss, matéts 093 pelécigs, puléts 0,93
gipsis 08-095 maris 093
grafits 0,7-08 ogles neoksidétas 08-09
grants 0,95 papirs
gumija visas krasas 0,95-0,97
cieta 094-095 || plastmasa
miksta, peléka 0,89 gaismas caurlaidiga 0,95
kalka smilsakmens 095 PE, P, PVC 094
kalkakmens 0,98 porcelans
kalkis 03-04 balts, spidigs 0,7-0,75
karborunds 0,90 ar lazaru 092
keramika 0,95 ruberoids 091-0,93
kiegelis, sarkanais 093 sniegs 080
koksne stikls 0,85-094
neapstradata 08-095 || tapetes (papira), 088-090
parastais dizskabardis, gaisas
éveléts 0,94 transformatoru laka | 094
kokvilna 0,77 adens 0,93
kvarca stikls 093 zeme 09-0,98
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Metali

aluminijs platins melns 09
oksidéts 02-04 || sakauséjums A3003
puléts 004-006|| oksidéts 03
cinks oksidéts 01 raupjs 01-03
dzelzs svins
oksidéta 05-09 raupjs 04
ar rasu 05-07 oksidéts 02-06
ar sarkano rasu 0,61-085|| vars
dzelzs, kalta matéta 09 oksidéts 04-08
dzelzs, l&jums elekt, spailes 0,6
oksidéts 06-095 || térauds
neoksidéts 02 auksti velméts 07-09
kausgjums 02-03 slipéta plate 04-06
Haynes” puléta plate 01
metila savienojums 03-08 || sakausejums (8%
Inconel” nlkells,_ 1_8% hroms) 0,35
oksidéts materials 0,7-095 gﬁl\(gn]iets 853
ar smilsu struklu apstradats| 0,3 - 0,6 oxsid ets y
elektropuléts 0,15 stipri oksidets 088

—— > tikko valcéts 024
misins raupja, lidzena virsma 095-0,98
pulets 03 rsains, sarkans 069
oksidéts 05 skards ar nikela
molibdéns oksidéts 02-06 parklajumu 011
nikelis oksidéts 02-06 skards, valcéts 0,56
Tehniskie dati lespéjamas tehniskas izmainas. 08.13

°C (°F) infrasarkano staru temperataras

Merlielumi méridana, relativais gaisa mitrums %rH,

°C (°F) apkartéjas vides temperattras
mérisana

Meérijuma objekts: infrasarkans

-40 °C ... 350 °C (-40 °F ... 662 °F)

Mérijuma objekts: apkartéjas
vides temperatdra

-10°C ... 60 °C (14 °F ... 140 °F)

Mérijuma objekts: relativais gaisa
mitrums

20% ... 90% rH

Rasas punkta radijums

-20°C ... 60 °C

Precizitate infrasarkana

+1°C(-10°C...60°C); +1,5°C
(<10°Cun>60°C)vai +15 %
atkariba no lielaka raditaja

Precizitate apkartéjas vides

- +*2°C
temperattra
Precizitate relativais gaisa mitrums | + 3%
Infrasarkana mérijuma precizitite | 0.1 °C
Relativa gaisa mitruma merijuma 1%
precizitate
Rasas punkta mérijuma precizitate | 1 °C
Emisijas pakape iestatdma 0.10 -0.99
Darba temperatdra 0°C...40°C
Uzglabasanas temperatdra -20°C...70°C
: 8:1 (mérisanas attalums :
Optika mérT(éanas laukums)
Lazera vilnu garums 650 nm
Lazera tips Klase 2, <1 mW

Stravas padeve

baterijas tips 9V E bloks

@ 49
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Vispareéjie droSibas noradijumi
Uzmanibu! Nekad neskatities tiesi stara! Lazers nedrikst nonakt bérnu
rokas! Aparatu nevirzit bez vajadzibas uz cilvékiem.

Lazera starojums!
Neskatities tieSi stara!
2. Lazera klase
<1mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

Garantija, ierices kopSana un utilizacija

lerice atbilst attiecigajiem normativiem par brivu

precu apriti ES.

Konkrétais razojums ir elektroiekarta. Ta utilizéjama

atbilstigi ES Direktivai par elektrisko un elektronisko

iekartu atkritumiem.

Vairak drosibas un citas norades skatit:

www.laserliner.com/info I
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Perskaitykite visa pateikiama dokumenta ,,Nuorodos del
garantijos ir papildoma informacija“. Laikykités cia esanciy
instrukcijos nuostaty. Rpestingai saugokite Siuos dokumentus.

Veikimas ir paskirtis
CondenseSpot yra infraraudonyju spinduliy principu veikiantis
temperattros matuoklis su integruotu higrometru. Juo galima
matuoti paviriy temperattra be kontakto su jais, santykine oro
drégme ir aplinkos temperatara. Prietaisas matuoja infraraudonuyju
bangu ilgio diapazone i$spinduliuotos elektromagnetinés energijos
kiekj ir pagal tai paskaiciuoja pavirsiaus temperattra. Du papildomi
jutikliai nustato santykine oro drégme ir aplinkos temperatara.
Papildomai dar paskaic¢iuojamas rasos taskas.

2
1
9| [}t TTTT AN 3
WHOLD READ
[ e _e=» e ©
=0 IIE
o |ENDNDIE
ST [RH %
= T
7 gtn:u:l 0]

TIMAX MIN AVG 2

Per mazai jkrauta baterija
Santykines oro drégmeés
stabilizavimo procesas

Lazerio spindulys jjungtas,
vyksta temperatdros matavimas
(infraraudonaisiais spinduliais)
Matavimo rezultatai °C arba °F
Santykiné oro dréegmé %
Maziausias, didZiausias ir
vidutinis iSmatuoti dydziai
Rasos tasko temperatira

(D temperatdra) ir aplinkos
temperatara (A temperatdra)
°C arba °F

Vandens kondensato
indikatorius

Trumpai (7 sek.) rodoma
paskutiné iSmatuota verté.

10 Pakeiskite baterijas

@ s1
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°C<>°F

Il

Nuolatinis [ Hold / OFF

matavimas
% jr g’
L HOLD
=)
2.

(@m Laser ON
1.

A
READ

Lazeris: Lazeris naudojamas nustatyti ir vizualizuoti infraraudonyju
spinduliy matavimo vieta.Matuojama tik pavirSiaus temperatara.




CondenseSpot

Min., maks., vidutinés, aplinkos temperataros ir rasos
taSko temperatiros rodmenys

2X

; e
e 205
M».AX
HOLD
]
— 0
A T'E_jMP_

=> MIN/MAX/AVG =0

E] Rasos tasko temperatura

Rasos tasko temperatira yra temperatdra, kuriai esant ore esanti dréegme
pradeda kondensuotis. CondenseSpot pagal aplinkos temperatara,
santykine oro drégme ir aplinkos slégj paskaiciuoja rasos taska. Derinant
§j prietaisa su infraraudonuyju spinduliy termometru galima lengvai aptikti
Salcio tiltus. Jei matuojamame taske temperatdra nukrenta Zzemiau rasos
tasko temperatdros, tai ten ant pavirSiaus susidarys kondensatas (vanduo).

Infraraudonyjuy spinduliy
temperatdra = 2,5 °C uz
rasos tasko temperatQra:
skalé be nukrypimo.

Kondensatas nesusidaro.

Infraraudonujy spinduliy
temperat(ra lygi rasos tasko
temperat(rai. Skalé nukrypo
per 5 segmentus.Prasideda
kondensato susidarymo
procesas.

Infraraudonyjy spinduliy
temperatira < 2,5 °C uz
rasos tasko temperatirg:
Skalé nukrypo per 10
segmenty. Kondensato
susidarymas

@ s3
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Bl santykiné oro dregmé

Santykiné oro drégmeé yra nurodoma kaip santykis su didZiausia galima
oro drégme (100 %) prisotinus jj vandens garais. Koks garu kiekis gali

prisotinti ora, priklauso nuo jo temperataros. Taigi oro drégmé nusako
ore esanciy vandens gary kiekj. Oro drégmé gali bati nuo 0 iki 100 %

rH. 100 % yra prisotinimo taskas. Dabartinés temperatdros oras esant

dabartiniam oro slégiui negali priimti daugiau vandens garuy.

Santykine oro dregmeé yra automatiskai matuojama ir
rodoma matavimo proceso metu.

Emm A mmp Emmmnnd —

READ READ
RH % RH %
59 59

Esant staigiems temperataros svyravimams (+ 1 °C) ir / arba keiciantis
santykinei oro dréegmei (+ 1 %), jutiklis privalo prisitaikyti prie pasikeitusiy
aplinkybiu. Vykstant Siam prisitaikymui, rodomas smélio laikrodis ir baterijos
krovimosi simbolis. Tuo metu rodomi dydZiai yra tik orientaciniai dydZiai.
Tik kai simbolis uzgesta, rodoma stabilus dydis ir pasiekiamas didZiausias
matavimy tikslumas.

Emisijos laipsnio nustatymas
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Prietaise esantis matavimo jutiklis reaguoja j infraraudonuosius spindulius,
kuriuos skleidzia kiekvienas kinas, priklausomai nuo jo medziagos. Sio
spinduliavimo intensyvumas priklauso nuo emisijos laipsnio (0,10 iki 0,99).
Prietaisas yra i§ anksto nustatytas 0,95 emisijos laipsniui, kuris yra badingas
daugumai organiniy medZiagu, pvz., plastikui, keramikai, medziui, gumai
ir uolienai. Kito puslapio lentelés 11-me punkte rasite medziagas, kuriy
emisijos laipsnis skiriasi.

NeZinomas emisijos laipsnis:

Matuojamas pavirsiaus vietas padenkite patamsinta plévele arba juodais
matiniais dazais. Palaukite kol plévelé arba daZai perims medZiagos
temperatdra. Nustacius 0,95 laipsniy emisijos intensyvuma galima po
to matuoti pavirSiaus temperatdra.

Emisijos laipsniy lentelés

Nemetalai
Akmuo matinis 0,93 Mediena
Anglis neoksiduota 08-09 neapdorota 08-0,95
Asbestas 0,93 bukas, obliuotas 0,94
Asfaltas 095 Medvilné 0,77
Audinys 0,95 Molis 0,95
Bazaltas 0,70 Maras 093
Betonas, tinkas, Plastikas
skiedinys 0,93 praleidZiantis Sviesa 0,95
Dazai Polietilenas, polipropi-
matiniai, juodi, 0,96-0,98 || lenas, polivinilchloridas
atsparts karsciui 0,92 (PE, P, PVC) 0,94
balti 0,85-0,95 || Plytos raudonos 093
Derva 0,79-0,84 || Popierius
Derva padengtas visy spalvy 0,95-097
popierius 091-0,93 || Porcelianas
Gipsas 08-095 baltas, blizgus 0,7-0,75
Grafitas 0,7-08 lazUruotas 0,92
Guma Radiatorius
kieta 0,94-0,95 || juodas anoduotas 0,98
minksta, pilka 0,89 Smiltainis 0,95
Kalkakmenis 0,98 Sniegas 0,80
Kalkés 03-04 Stiklas 0,85-0,94
Karborundas 0,90 Tapetai (popieriniai)
Keramika 0,95 Sviesus 0,88 -0,90
Kvarco stiklas 0,93 Transformatoriy dazai| 0,94
Ledas Vanduo 0,93
lygus 097 Zemé 09-0,98
su storu apsalo sluoksniu| 0,98 Zmogaus oda 0,98
Marmuras Zvyras 0,95
juodas, matinis 094
pilkdvai poliruotas 093
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Metalai

Aliuminis Platina juoda 09
oksiduotas 02-04 Plienas
poliruotas 0,04-0,06 || salto valcavimo 07-09
Cinkas oksiduotas 0,1 Slifuotas lakstas 04-06
Gelezis poliruotas lakstas 0,1
oksiduota 05-09 legiruotas (8% nikelio,
su radimis 05-07 18% chromo) 0,35
su raudonomis ridimis | 0,61-085 || galvanizuotas 028
Gelezis, ketus oksiduotas 0,80
oksiduota 06-095 stipriai oksiduotas 0,88
neoksiduota 02 $vieziai valcuotas 024
lydinys 02-03 Siurkstus, lygus pavirsius| 0,95-0,98

Haynes” apradijes, raudonas 0,69
Uagi R skarda, nikeliuota 011
Lfr? (I:I;Jr?;?f metalas 03-08 skarda, valcuota 056
Oksiduotas 07-095 || Svinas
valytas smélio srove 03-06 Siurkstus 04
elektriskai poliruotas | 0,15 3k5|_duotas 02-06
Kalta gelezis matiné | 09 aris
Legiruotas A3003 gllésll?rugﬁ\;btai 82 -08
oksiduotas 03 e :
Siurkstintas 01-03 éﬁ:i\:ﬁgtsas 03
Mollt?dengs oksiduotas| 0,2-0,6 oksiduotas 05
Nikelis oksiduotas 02-06

Techniniai duomenys

Matuojamieji dydziai

Pasiliekame teise daryti
techninius pakeitimus. 08.13
infraraudonujy spinduliy temperatara °C
(°F), santykiné oro dregme, % rH, aplinkos,
kurioje vyksta matavimai, temperatra,
°C (°F)

Infraraudonyjy spinduliy
matavimy sritis

-40 °C ... 350 °C (-40 °F ... 662 °F)

Aplinkos temperatdros
matavimy ribos

10 °C ... 60 °C (14 °F ... 140 °F)

Santykinés oro drégmes
matavimy ribos

20% ... 90 % rH

Rasos tasko rodmuo

-20°C ... 60 °C

Matavimo infraraudonaisiais
spinduliais tikslumas

+1°C(-10°C...60°C); £1,5°C
(<10°Cir>60°C)arba+15%
kuo didesnis matuojamasis dydis

Aplinkos temperattros
matavimo paklaida

+2°C

Santykinés oro dregmes
matavimo paklaida

+3%

Infraraudonyjy spinduliy
matavimo tikslumas

0,1°C

Santykinés oro drégmés tikslumas| 1%

Rasos tasko tikslumas 1°C

Emisijos laipsnis nustatomas 0,10 - 0,99
Darbiné temperatira 0°C..40°C
Sandéliavimo temperatara -20°C...70°C

Optika

8:1 (matavimo nuotolis : matavimo plotas

Lazerio bangy ilgis

650 nm

Lazerio tipas

Klasé 2, <1 mW

Elektros maitinimas

9 V E tipo baterijy blokas
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Bendrieji saugos nurodymai

Démesio: Neziurékite tiesiai j lazerio spindulj! Saugokite, kad lazerio
nepaimty vaikai! Be reikalo nenukreipkite prietaiso j asmenis.

Lazerio spinduliavimas!
Nezilrékite j lazerio spindulj!
Lazerio klase 2
<1mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

Garantija, prietaiso prieziara ir utilizavimas
Prietaisas atitinka visus galiojancius standartus,
reglamentuojancius laisva prekiy judéjima ES.

Sis produktas yra elektros prietaisas ir pagal Europos
Sajungos Direktyva dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky, turi bati surenkamas atskirai ir utilizuojamas
aplinka tausojamuoju badu.

Daugiau saugos ir kity papildomy nuorody rasite:
www.laserliner.com/info

Ce
B
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Cititi integral instructiunile de exploatare si caietul insotitor
l L.Indicatii privind garantia si indicatii suplimentare*“. Urmati
- indicatiile din cuprins. Pastrati aceste documente cu strictete.

Functie / Utilizare

CondenseSpot este un aparat de masura a temperaturii cu infrarosu cu
higrometru integrat si permite masurarea temperaturii suprafetelor fara
atingere, masurarea umiditatii relative a aerului precum si temperatura
mediului. Aparatul de masura masoara cantitatea de energie electro-
magnetica radiata intr-un domeniu de lungime a undelor infrarosii si
calculeaza astfel temperatura rezultata a suprafetelor. Doi senzori integrati
suplimentari inregistreaza in acest timp umiditatea relativa a aerului si
temperatura mediului. Suplimentar se calculeaza si punctul de roua.

1 Nivel de incarcare

l*bz.....& a bateriei redus
giiv‘HOLD READ 3 2 Proces de stabilizare a
‘- - e e o umiditatii relative a aerului
=|_' '_' 'L' _Ei 4 3 Raza laser cuplata, masurarea
fo— =l_l l_l lll'.j temperaturii (infrarosu)
EAD TEWPE |RH % 4 Valori masurate in °C sau °F
=000 10 5 Umiditate relativa a aerului
) fun .
7—HE a2 (000 in %
TAMAX MIN AVG 2 6 Min/Max si valori medii
masurate
6 7  Temperatura punct de roua (D

Temp) si temperatura mediului
(A Temp) in °C sau °F
E'H T 8 Indicator apa condens

—10 9  Ultima valoare masurata este
afisata scurt (7 sec.)
10 nlocuiti bateriile
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°C<>°F

Il

Masurare continua

——

L]

(@m Laser ON
1.

A
READ

A Hold / OFF

]

HOLD

Laser: Laser-ul serveste la avizarea si vizualizarea locului pentru masurarea
cu infrarosu. Masurarea temperaturii se realizeaza numai la suprafata.

® s



Laserliner®

Innovation in Tools

temperaturii punctului de roua

Afisarea Min/Max/Avg, temperaturii mediului,

a0
— 05

2X

HOLD
Wit

R
0

AVG

3X | 5X

> MIN/MAX/AVG =0

E] Temperatura punctului de roua

Temperatura punctului de roud reprezinta valoarea la care aerul din acel
moment s-a condensat. CondenseSpot calculeaza temperatura punctului
de roud din temperatura mediului, din umiditatea relativa a aerului si
presiunea mediului. in combinatie cu termometru infrarosu puntile
termice se pot detecta imediat. Daca temperatura la locul masurat

scade sub temperatura punctului de roua se formeaza condens (apa)

la suprafata.

Temperatura IR = 2,5 °C Temperatura IR este aceeasi
decat temperatura cu temperatura punctului de
punctului de roua: roua: Amplitudinea gradatiei
Gradatie fara amplitudine. 5 segmente. Incepe formarea
Nu se formeaza condens. condensului.

0 @

Temperatura IR < 2,5 °C decat
temperatura punctului de
roua: Amplitudinea gradatiei
10 segmente. Formare de
condens.
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Bl umiditatea relativa a aerului

Umiditatea relativa a aerului este data in relatie fata de umiditatea
maxima posibila (100 %) a aerului cu vaporii de apa. Cantitatea de
nregistrare este dependenta de temperatura. Umiditatea aerului este
astfel cantitatea de vapori de apa continuti in aer. Umiditatea aerului
poate inregistra de la 0-100% rH. 100% = punctul de saturatie. Aerul
nu mai poate prelua apa la temperatura si presiunea aerului momentane.

Umiditatea relativa a aerului se determina si afiseaza
automat in timpul operatiunii de masurare.

Emm A mmp Emmmnnd —

READ READ

RH % RH %
59 59

La oscilatii rapide de temperatura (+ 1 °C) si/sau modificari ale umiditatii
relative a aerului (+ 1%) senzorul trebuie sa se adapteze starii naturale a
mediului. In timpul acestei faze de stabilizare este afisata o clepsidra cu
bare de incarcare. Valorile afisate reprezinta in acest moment valori de
aproximare. Numai dupa ce simbolul dispare valoarea stabila a fost atinsa
si exactitatea este maxima.

Setarea nivelului de emisie

® o
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Capul de masurare cu senzor integrat receptioneaza raza infrarosie pe

care orice obiect o emite in functie de material/suprafata. Gradul acestei
radiatii se determina prin gradul de emisii (0,10 pana la 0,99). Aparatul este
prereglat la un grad de emisii de 0,95 care este valabil pentru majoritatea
materialelor organice, precum plastic, ceramica, lemn, cauciuc si piatra.
Puteti selecta materiale cu grade de emisie divergente din tabelul de pe
urmatoarea pagina de la punctul 11.

Grad de emisie necunoscut:

Se aplica o folie de acoperire sau de culoare negru mat pe locul de
masurare. Se asteapta pana cand folia/culoarea a prelua temperatura.
Cu un grad de emisie de 0,95 se poate masura in final temperatura
suprafetei.

Tabele cu gradul de emisii

Neferoase
Apa 093 Marmura
Asbest 093 negru matuit 0,94
Asfalt 0,95 Polisat cenusiu 0,93
Bazalt 0,70 Mase plastice
Beton, tencuiala, transparente 0,95
mortar 093 PE, P, PVC 094
Bumbac 0,77 Material 0,95
Calc 03-04 Pamant 09-098
Carborund 0,90 Piatra calcaroasa 095
Caramida rosie 0,93 Piatra de var 0,98
Carbune neoxidat 08-09 Piatra mata 0,93
Cauciuc Piele umana 0,98
dur 094-095 || Pietris 095
moale-gri 089 Portelan
Ceramica 0,95 alb lucios 0,7-0,75
Corp racire cu smalt 0,92
Negru eloxat 0,98 Sticla 0,85-094
Gheata Sticla de cuart 0,93
neted 097 Tapet (hartie) culoare
cu grad ridicat de inghetare| 0,98 deschisa 0,88-0,90
Gips 08-095 || Ton 0,95
Grafit 07-08 Vopsea
Gudron 0,79-0,84 || negru mat 0,96-0,98
Hartie pe baza rezistenta la caldura 092
de gudron 091-093 || alba 0,85-0,95
Hartie toate culorile | 095-097 || Vopsea 0,94
Lemn transformatoare
netratat 08-095 Zapada 0,80
Fag rindeluit 094 Zidarie 0,93
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CondenseSpot

Metale
Alama sablat 03-06
polisat 03 polisat electric 0,15
oxidat 05 Molibden oxidat 02-06
Aliaj A3003 Nichel oxidat 02-06
oxidat 03 Otel
grosier 01-03 || ruiat la rece 07-09
Aluminiu placa slefuita 04-06
oxidat 02-04 || placa polisata 01
polisat 0,04-0,06]| Aliaj (8% nichel,
Cupru 18% crom) 0,35
oxidat 04-08 galvanizat 0,28
Bare de prindere electr, | 06 oxidat 0,80
Fier puternic oxidata 0,88
oxidat 05-09 laminat proaspat 024
cu rugina 05-07 suprafata aspra, neteda | 0,95-0,98
cu rugina rosiatica 0,61-0,85| ruginiu, rosu 069
Fier, turnat tabla, stratificata
oxidat 06-095 || cu nichel 011
neoxidat 02 tabla, laminata 0556
topiturd 02-03 Platina neagra 09
Fier forjat mata 09 Plumb
Haynes aliaj metalic 03-08 || aspru 04
inconel oxidat 02-06
oxidat 0,7-095 Zinc oxidat 01

Date tehnice

Dimensiuni de masurare

Ne rezervam dreptul sa efectuam
modificari tehnice. 08.13
°C (°F) masurare temperatura
infrarosu, %rH umiditate relativa
a aerului, °C (°F) masurarea
temperaturii mediului

Domeniu de masurarea cu infrarosu

-40 °C ... 350 °C (-40 °F ... 662 °F)

Domeniu de masurare a
temperaturii mediului

-10 °C ... 60 °C (14 °F ... 140 °F)

Domeniu de masurare a umiditatii
aerului

20% ... 90% rH

Afisare punct de roua

-20°C ... 60 °C

Exactitate infrarosu

+1°C(-10°C ... 60°C); + 1,5 °C
(<10°Csi>60°C)sau+1,5%
in functie de valoarea mai mare

Exactitate temperatura mediu

+2°C

Exactitate umiditate relativa a aerului | + 3%

Rezolutie infrarosu 0,1°C

Rezolutie umiditate relativa aer 1%

Rezolutie punct de roua 1°C

Grad emisie setabil 0,10 — 0,99
Temperatura de lucru 0°C..40°C
Temperatura de depozitare -20°C ... 70 °C

Optica

8:1 (distanta de masurare :
pata masurata)

Lungime unda laser

650nm

Tip laser

Clasa 2, <1 mwW

Alimentare curent

Baterie tip 9V E bloc

® e




Laserliner®

Innovation in Tools

Indicatii generale de siguranta
Atentie: Nu priviti direct in raza! Dispozitivul laser nu are voie sa ajunga
n mainile copiilor! Nu indreptati aparatul inutil spre alte persoane.

Raze laser!

Nu se va privi in raza!
Laser clasa 2
<1mW - 635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

Garantia, ingrijirea produsului si debarasarea
Aparatul respectd toate normele necesare pentru
circulatia libera a marfii pe teritoriul UE.

Acest produs este un aparat electric si trebuie colectat

separat si debarasat in conformitate cu normativa E
]

europeand pentru aparate uzate electronice si electrice.
Pentru alte indicatii privind siguranta si indicatii
suplimentare vizitati: wwwv.laserliner.com/info
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CondenseSpot

[MpoyeTeTe M3LANO PLKOBOACTBOTO 3@ eKCIoataLyis U npunoxeHara
6poLuypa ,[apaHLVOHHa 1 AOMbAHUTENHA MHDOPMaLKs “. Cnepagaiite
CbAbpXalUNTe Ce B TAX MHCTPYKLMK. CbXpaHsBaiTe nobpe Te3n
[IOKYMEHTH.

®yHkums /NsnonseaHe

CondenseSpot npefcraenssa MHdpadepseH ypes 3a M3mMepBaHe Ha
TeMnepaTypata C UHTerprpaH XMrpoMeTsbp (Bnaromep) vi no3sonssa
©e3KoHTaKTHO n3mMepBaHe Ha TeMnepartypata Ha NOBbPXHOCTU, U3MepBaHe
Ha OTHOCUTeNHaTa BNaXXHOCT Ha Bb3/[lyXa, KakTo 1 Ha TeMnepartypata Ha
oBKpbxaEama‘ra cpena. V]BMGDBBTEJ'IHVIRT ypen n3Mepsa Kofim4ecTtsoto
n3nbYeHa enekTpoMarH1THa eHeprusa B obxsata Ha AbIXWHA Ha Bb/HaTa

Ha MHEDpaHepE!EHMTe JTbYU U OTTaM MU34nCISBa NoJyyaBallata ce B pesyntar
Temnepatypa Ha NoBbpPXHOCTTa. [lBa foOMbIHUTENHO WHTEerpupaHn ceH3opa
perncTpupart Nnpuv ToBa OTHOCUTENHATA BNAXHOCT Ha Bb3[yXa M TemMnepatypata Ha
O6Kpb>KaBaU.laTa cpena. JlombHUTENHO ce M34MCnABa To4KaTa Ha opocsBaHe.

2
1 3apexpaHeTo Ha baTepuisita € HUCKO
17?:’3.. LY\ 2 Crabwnuavpaty Npouec Ha
9 —tant -3 OTHOCUTENHATa BAAXHOCT Ha Bb3ayXa
'-FELD_ R_EAP J1a3epHISIT b4 € BKIIOYeH,
= J 000 £ u3MepBaHe Ha Temneparypa
0 Y’ V! Ya® =4
-l " " 1 'FI (vHppadepseHo)
8|l el SN0 3mepeHm ctoitHocTy B °C unu °F
=ADTEWP'E [RH % 5 OTHOCKTeNHa BRaXHOCT
7 =!:”:ICI =_| [} Ha Bb3ayxa B %
e o —"—IT 6 MuH/Makc 1 cpefiHO U3MepeHu
TIMAX MIN AVG ° croiHocT

7 Temnepatypa B To4KaTa Ha OpoCsiBaHe
(D Temn) vi Temnepatypa Ha
obkpbxasaluara cpeaa (A temn) B
*‘Cvnn °F

8 VIHAMKaTOp 3a KOHAEeH3Mpana Bofa

9 TllocneaHarta v3MepeHa CTOMHOCT ce
nokasBa 3a kpaTko Bpeme (7 cek.)

10 CmsiHa Ha bGaTepunTe

@® o



Laserliner®

Innovation in Tools

‘C<>°F

Il

HenpekbcHaTo [A Hold / OFF

n3MepBaHe
L‘* K jr
-
2.

(@m Laser ON
1.

A
READ

TNasep: Jlazepst C1yXXM 3a Haco4BaHe U BU3yanu3npa MACToTo Ha
nHpadepseHo n3mepsaHe. Vi3mMepBaHeTo Ha Temnepatypata ce
M3BbPLUBA CAMO Ha MOBbPXHOCTTA.
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CondenseSpot

MokasaHus Ha MuH/Makc/Cp, Temnepatypa Ha
obKkpbXKaBaLlaTa cpea, Temneparypa Ha Toukarta Ha

opocsiBaHe
D HOLD . HOLD .
[ [}
- 05 125
IN
2X
> MIN/MAX/AVG = 0
HOLD 5
1Mt
g M 4]
A TEWPE DTEMP'C
cc '

Bl Temneparypa Ha Toukata Ha opocsisate

TemnepaTypata Ha To4KaTa Ha OpOCABaHE € OHa3V CTOMHOCT, NpY KOSITO
MOMEHTHWAT Bb3Alyx 61 koHaeH3vpan. CondenseSpot usuncnsea
Temneparypara Ha To4kaTa Ha OpocAiBaHe OT TeMnepaTypara Ha ObKpbxasalliara
Cpefia, OTHOCWTENHATA BNAXHOCT Ha Bb3MlyXa W HaNAraHETO Ha OKOMHWS

Bb3ayX. B KOMBMHaLMA € UH(padepBeHUs TEpMOMETLP NECHO Ce OTKpuUBaT
TEPMOMOCTOBE. AKO TeMMepaTypaTa Ha U3MepBaHoOTO MACTO Ce Hamypa Nog
Temneparypara Ha To4kaTa Ha OpocAiBaHe, Ha NOBbPXHOCTTa ce 0bpasysa
KoHaeHs (Bopa).

LI LIRS

WY-temneparypa = 2,5 °C ot
Temneparypara Ha ToUKaTa Ha
opocsiBaHe: Xucrorpama Ges
amnnuTyaa. Hava oGpasysane
Ha KoHAeH3.

WMi-Temnepatypara e pasHa
Ha Temneparypara 8 Toukara
Ha 0poCABaHE: AMMINTYAR Ha
XucTorpaviata 5 cervena
Havano Ha opasysare

Ha KoHAeHs

WY-Temneparypa < 2,5 °C ot
TemnepaTypaTa Ha TouKaTa Ha
opocsBare: AMIINTYAS Ha
xvicrorpamara 10 cermena
OBpasyBate Ha KoHIeHs

@® o
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Innovation in Tools

E] omocrentia BnaxHoct Ha Bb3pyxa

OTHOCUTENHaTa BNAXHOCT Ha Bb3yxa Ce N0COYBa OTHOCHO MakCMMasHata
Bb3MOXHa BaxHocT (100 %) Ha Bb3ayxa ¢ BOAHA napa. MHTeH3MBHOCTTa
Ha NOorbLLaHe He 3aBMCK OT TeMnepaTypaTa. BnaxHocTTa Ha Bb3fyxa e
KONNYECTBOTO Ha CbibpXKalluTe ce BbB Bb3[lyXa BOAHM Napu. BnaxHocTTa
Ha Bb3/lyxa MOXe [a Bb3nm3a Ha 0-100% rH. 100% = To4ka Ha HacuLLaHe.
Bb3ayxbT Npu MOMEHTHaTa TemMnepaTypa v HansraHe Ha Bb3fyxa He Moxe fa
noeme rosevye Bofa.

A
READ

RH %

OTHOCUTENHATa BNAXHOCT Ha Bb3/yXa Ce yCTaHOBsBa N
noco4Ba aBTOMAaTN4HO NO BpeMe Ha npoLeca Ha smepsaHe.

Eum 4| mmp Emmmmm/f ——)

READ READ

RH % RH %

55 55

Mpu 6bp3n TemnepatypHn konebaHus (£ 1 °C) 1/van NpomeHn B
OTHOCUTENHATa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa (+ 1%), ceHsopbT Tpabsa aa ce
apfanTvpa KbM pageHoctute. Mo Bpeme Ha Ta3u (hasa Ha crabunusmnpate ce
nokasBa MACbYEH YaCOBHUK C MHAMKATOP 3a 3apex/aHe. MokasanuTe CTOMHOCTU
8 TO31 MOMEHT Ca Camo NpUBAN3NTENHU CTOMHOCTU. Ef1Ba KOraTo CUMBOMTBT

€ 134e3Har, 1Ma Hanvue crabuiiHa CTOMHOCT 1 Ce MOCTVra MakcuMmarnHata
TOYHOCT.

PerynupaHe Ha koeduLumneHTa Ha UsfbyYBaHe

. £ 835

. 0,99 g
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CondenseSpot

BrpaaeHaTa ceH3opHa U3MepBaTeNHa rMaBa npriemMa MH(ppa4epBeHOTO NbYeHIe,
KOETO BCAKO TANO U3NbYBa CNeLMdUYHO 33 MaTepuana 1 NoBbPXHOCTTa C.
CTeneHTa Ha ToBa V3/Tb4BaHe Ce OLieHsABa Ype3 KoedyLVIeHTa Ha U3NTbyBaHe
(0,10 80 0,99). B npuGopa e 3aaaseH NpeasapuTenHo KoedULUEHT Ha
nanbyBaHe 0,95, KOWTO € NOAXO/L 38 OCHOBHWUTE OPraHMYHU MaTepyany,
KaTo NnacTmaca, kepamuika, AbpBo, ryma v kaMbK. Matepuanu ¢ OTKIoHsBaLLW
ce KoeULIMEHTW Ha M3NTbYBaHe MOXe Aa BUAWTe B Tabnyiliata Ha cnefjpalliata
CTpaHuLa nof Touka 11.

HeunsBecTeH KoeULIMEHT Ha U3NTbYBaHe:

lMocTaBeTe 3aTbMHABALLIO (DONNO W HaHEeCEeTe MaTOBO YepeH LBSAT BbPXY
NOBBPXHOCTTa Ha M3MePBaHOTO MACTO. V34aKaliTe [LoKaTo (PONMOTO /LBETET
npueme Temnepartypara. C KoeduuvieHTa Ha nanbyeare 0,95 cera Moxe fa ce
13Mepw TemnepaTypara Ha MOBbPXHOCTTa.

Tabnuuwm 3a cTeneH Ha U3nbyBaHe

Hemetanu
Asbecr 093 Nak
Acdant 095 MaToB YepeH 0,96-0,98
Basant 0,70 TOMNOYCTON4MB 092
BetoH, Masunka, 6an 0,85-0,95
XopocaH 093 TNep,
ButymHa xaptus 091-093 maabk 097
Bap 03-04 CTexka giaHa 0,98
K 0,98 Mpamop

BaponsicbyHmum 0,95 YepeH maToB 0,94
Beluectso 095 CVBKaBO NONMpaH 093
Bopa 093 Oxnaxpaly, paguarop
Bbravwa YepeH aHoAvIpaH 0,98
HEeoKCMAMPaH 08-09 Namyk 0,77
mnc 0,8-0,95 Mnacrmaca
[LIE) 095 npo3paseH 095
lpacput 07-08 PE, P, PVC 094
yma Mopuenax
T8bPA 094-095 65 rMaHLoB 0,7-075
MeK-CuB o:sg ' c nasyp 0,92
Abpeo Mpber 09-098
HeoBpaboTeH 08-0,95 CHsr 0,80
Byk, peHaocan 094 Crbkno 0,85-0,94
3upapus 093 Tanert (xapTus) cBetbn | 0,88-0,90
Kap6opyHa 0,90 Tpatcgop peH nak | 094
KatpaH (cmona) 079-084 || PasHc matos 093
KBapLi0BO cTbkNO 093 Xaptus
K 093 BOVYKM LiBETOBE 0,95-097
Kepamuka 095 Yakbn 095

Y KOXa 098
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Mertanu

AnymunHunia enekTpononvpaH 0,15
OKCMAMPaH 02-04 Onoeo
nonvipax 0,04-0,06 rpanas 04
Xensszo okcmanpan 0,2-0,6
oKkcuanpaH 05-09 MnaTuHa YepeH 0,9
Cpexaa 05-07 |I"Cnnas A3003
C 4epBeHa pbXaa 0,61-0,85 okeuanpaH 03
XKensizo, HyryH HabpasaeH 0,1-03
okcuampaH 0,6-0,95 CromaHa
HEOKCMANPaH 0,2 CTyAeHo BanLoBaHa 0,7-09
Cronunka 02-03 wnndosaHa nnoya 0,4-06
XKensizo koBaHoO nonvpaHa nno4a 0,1
martos 09 Cnnas (8% Huken,
Mepn 18% Xxpom) 0,35
okcuanpaH 04-08 ransaHvsvipaH 0,28
enekTp, Knemopeaun 0,6 okcuanpaH 0,80
MecuHr CUIHO OKCMAMPaH 0,88
nonvpaH 0,3 NPACHO BanLoBaH 0,24
oKcnampaH 0,5 rpanasa, pasHa
'Y P okcnavpar | 0,2-0,6 MOBbPXHOCT 0,95-0,98
Haynes MetanHa cnnas | 0,3-0,8 PLKAVE, HepBer 0,69

1= JlamapviHa, C HVKenoBo
Hwuken okcnanpan 0,2-06 noKpuTVe 0,11
Inconel JlamapviHa, BanuoBaHa 0,56
oKaAnpaH 0,7-0,95 LIMHK oKcuanpan 0,1
NecbKoCTpyBaH 0,3-06

TexHnYeckn XxapaKTepucTuku

VIBMSpBaTeﬂHM BENYNHN

3anassa ce NPaBoTO 3a TEXHUYECKN
v3ameHeHus. 08.13

°C (°F) nHdpasepseHo TemnepatypHo
13mepeaHe, %rH OTHOCUTeNHa BNaXHOCT
Ha Bb3ayxa, °C (°F) n3mepsaHe Ha
Temneparypara Ha obkpbxasaluara cpesa

[rana3oH Ha n3mepsaHe MHbpayepseH

-40 °C.. 350 °C (-40 °F .. 662 °F)

[l1anasoH Ha u3MepBaHe Ha
Temnepatypata Ha obkpbkaBallara cpeda

-10°C..60°C(14°F.. 140 °F)

Jlvana3soH Ha n3mepBaHe Ha
OTHOCUTENIHATa BNAXHOCT Ha Bb3AyXa

20% ..90% rH

[Moka3aHue Ha To4KkaTa Ha opocsABaHe

-20°C..60°C

TouHocT HdpadepseHo

+1°C(-10°C.. 60°C);
+1,5°C(<10°Cu>60°C) um
=+ 1,5 % KOATO CTOVHOCT € Mo-ronsma

To4HOCT Ha TemnepaTtypaTta Ha
obkpbxasallaTa cpeaa

+2°C

TOYHOCT Ha OTHOCUTENHATa BNaXHOCT

Ha Bb3flyXa *3%

PaspenurenHa cnocobHoct MndpadepseHo| 0,1°C

Pa3penvTenHa cnocobHoCT Ha 1%

OTHOCWTENHaTa BNaXHOCT Ha Bb3/lyXa

PasnenvTenHa cCnocobHOCT Ha Toukata 1oC

Ha opocsBaHe

CTeneH Ha n3nbYBaHe perynvpyem 0,10 - 0,99
PaborHa Temneparypa 0°C..40°C
Temnepatypa Ha CbXxpaHeHue -20°C..70°C

8:1 (OTaaneyeHocT Ha M3MepBaHeTo:

Onmika VI3MepyTento netHo)
[bNXuHa Ha BbNHaTa Ha nasepa 650 HM
Tvn Ha nasepa Knac 2, <1 MBT

EnekTposaxpaHBare

BatepueH bnok Tvn 9V E
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OB MHCTPYKLMK 3a Ge3onacHoCT

BHUMaHue: He rnenaiite AVpeKTHO B NasepHuis nby! He fonyckaite nasepst
[la nonagja B pblieTe Ha feual He HacousaiiTe 6e3 Hyx/a nasepa KbM xopa.

Na3sepHo nibyeHve!
He rnepaire cpetty
nasepHus by!
Nasep knac 2
<1 MBT+635-650 HM
EN 60825-1:2007-10

fapaHuys, rpuxa 3a NpoAyKTa 1 U3XBbpIsHe
YPeAsT M3MbIHABa BCUHKM HEOBXOAMMN CTaHAapT

3a cBODOAHO [BVXEHME Ha CTOKM B pamkuTe Ha EC.
To3u NpoayKT e enekTpryeckn ypes v Tpabea fa ce
CbOVpa 1 M3XBBLPNA CbIAcHO eBporneickaTta AVpeKTsa
OTHOCHO OTMaAbLMTE OT eNeKTPUHECKO 1 eNeKTPOHHO
obopyasaHe (OEEO).

Olile MHCTPYKUMU 3a 6e30MacHOCT U LONbAHUTENHM
YKa3aHwsa Le HamepuTe Ha aapec:
www.laserliner.com/info

C
B
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Innovation in Tools

AaBAoTE TIC TTARPELG 0SNYIEC XEIPIOUOU KAl TO GUVNHUHEVO TEVXOG
l L, YTOSEIEEIC eyyunong kal TPOoOeTeC UMOSEIEEIC” TnPEITE TIG
- avagepoueve odnyiec. DUNACOETE Pe TTPOOOXT AUTA Ta éyypaga.

Nerroupyia / Xprion

To CondenseSpot ival pia 6uokeur uTEPUBPWV yia TN HETPNON TNG
Beppokpaaiag, mou SIABETEL EVOWUATWHEVO UYPOUETPO KAl EMITPETEL TV
XWpIc emagn pétpnon TnG BeppoKPATiag Og EMQPAVELES, TN HETPNON TNG
OXETIKAG Lypaciag aépa, kaBwe kat TG Beppokpaciag meptBAiovTtog.

H ouokeun HETPNONG METPA TNV TTOCOTNTA TNG EKTTEUMTOHEVNG
NAEKTPOPAYVNTIKAG EVEPYELAG OTNV TIEPLOXT) TOU UTTEPUOPOU PACHATOG
OUXVOTATWV Kal UTTOAOYICEL QO TV HETPNON AUTH TNV EMIPAVEIOKR
Beppokpacia. AVo TPOCOETOL EVOWHATWHEVOL ALOBNTHPES KATAYPAPOUV
TN OXETIKN Lypacia aépa kat Tn Beppokpacia Tou repIBAallovTtog. Emmiéov
YiveTat UTTOAOYIOHOG TOL onpEiov Spoaou.

1 XapnArf otdun @optiong

;*bg----.& 3 pmatapiag
ey T 2 Awdikacia otabepomoinong tng
¢
‘-FELD— F\EAD OXETIKNG uypaciag aépa
=l_l l_' ll' Ei 4 3 Haktiva Miep givat
8—F :l_l l_l lllb‘ EVEPYOTIOINMEVN, HETPNON
- Beppokpaaiag (umépubpec)
] o 0,
=:\—D|Tlﬂ‘“:-5| IR-'-lllA: 4  Twégpétpnong oe °CH °F
7 o | 5  JxeTikn uypacia aépa oe %
T¢{MAX MIN AVG 5 6 ENAx/Méy kal HECEG TIHEG METPNONG
/ 7 Ogppokpacia onueiov Spocou
(D Temp) kat Beppokpacia
mepIBdAovtog (A Temp) o€ °C 1 °F
8  EVSEIKTNG VEPOU CUMTTUKVWHATOG

9 H tehevtaia petpnuévn Tipn
gu@aviCeTal yla kPO XpOVvIKO
Sidotnpa (7 Seutepdhemnta)

10 Avtikatdotaon pratapiag
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CondenseSpot

°C<>°F

Il

Slapkng pétpnon E Hold / OFF
L
HOLD
(@m Laser ON
1. -
s 2,
READ

Néwlep: H axtiva Méilep XpnOIHOTIOLEITAL yIa TNV GTOXEUON KAl TV OTTTIKH
QTEIKOVION TOU ONPEIOL PETPNONG pE UTTEPUBPN akTIvVOBOA(a.
H pétpnon tng Beppokpaciag yivetat povo oTny EM@AveLa.

@ 7
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Evdeifeig ENay/Méy/Méong Tipng, Ogppokpaciag
nepiBarlovrog, Oeppokpaciac onueiov Spocou

D HOLD . HOLD .
[ [}
- 05 125
M»;\X IN
2X
=> MIN/MAX/AVG = 0
HOLD
1Mt
g M 4]
A TEWPE DTEbfP“E
]

5X

B OgppuoKpacia onpeiov §pdcou

H Beppokpaaia onpeiov Spooou eivat n Tiur, otnv omoia Ba uyporoleito

0 aépag tn oTiyun ¢ pétpnong. To CondenseSpot umoloyilel tn
Beppokpaaia onuegiov Spocou amo tn Beppokpacia mepIBEANovVTOG, T
OXETIKN Uypacia aépa Kal TV Tmeon Tou mePIBAAOVTOG. € CUVSUAOUO HE TO
BepUOUETPO UTIEPUOPWV Eival EVKONOG O EVTOTIIOHOG YEQUPWY BEPUOTNTAG.
Edv méoel n Beppokpacia 0To onpeio pETPNoNG KATw amo tn Beppokpacia
onueiov §poaou, SNUIOUPYEITAL CUMTTUKVWHA (VEPO) OTNV EMPAVEL.

Oeppokpacia R > 2,5°C

Oeppokpaoia IR ion pe n Oeppokpacia IR < 2,5 °C and
i onpei PO 3 mv ia onpeiou
‘EVSEIEn 5 GToIEIWY oTNY. Spoaou: EvoeiEn 10 oToieiwy

anoé v
onugiou 5péaou: Mndpa

£vBeIgnc xwpic ektpor. Aev

unapa évsegne. Evapén e

oty pndpa évBeinc.

74 GR



CondenseSpot

E ZXETIKA vypaocia aépa

H oxetikri uypaoia Sivetal og oxéon pe TNV péytotn Suvatr vypacia aépa
(100 %) pe udpatpovg. H mocdtnTa Ayng uypaciag e§aptatat amod
Beppokpaaia. H uypacia aépa givat CUVETWIG O TIEPIEXOUEVOG OTOV AéPa
uSpaToC. H uypacia aépa pmopei va kupaivetat petagy 0-100% rH. 100% =
Tnueio Kopeopo. Me T otypiaia Beppokpacia Kal Tieon aépa o aépag dev
pmopei va Aafel emmiéov vepo.

H oxeTikr| uypacia aépa peTpdrat kat epgavifetat
QUTOPATWG KATA TN Stadikacia PETPNong.

Emm A mmp Emmmnnd —

READ READ

RH % RH %
59 59

e ypriyopeg Slakupavoelg Beppokpaaiag (+ 1 °C) kar/j alayég Tng

OXETIKNG Lypaciag aépa (+ 1%) mMpémel 0 aleBNnTPAg va TPOCAPHOCTEL

OTIG EMKPATOUCECG CLVONKEG. Katd Tn Sidpkela Tng gpaong otabepomoinong
ep@aviletar pia KAeYuSpa pe pia prdpa évoeiEng mpoddou. Ot eppavi{Opeves
TIHEG €ival auTr TN Ty HOVO TIPOCEYYIOTIKEG. MOvo dTav oprioel To
oUpBolo, upioTatal oTaBepr) TN Kat £xel emTeUXOei N HEYIOTN akpiBela TG
pétpnong.

PUOuIoN Tou Babuou ekmoumig
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H evowpatwuévn kepali pétpnong e aiodntripa AapPavel tnv urmépubpn
akTivoBoAia Tou ekmEPTEl KABE OWHA avaAOywG Tou UNIKOU Tou/Tng
em@avelag tou. O Babudg tng aktivoPoliag kabopiletal amod to fabud
exmoprm¢ (0,10 £éwg 0,99). H cuokeun gival pubpIopEV EPYOCTACIAKA OF
Babuod ekmopnmg 0,95, KATL TTOU IOXUEL YIA TIG TTEPICTOTEPES OPYAVIKEG UNEG
KaBWwg Kal Ta MAACTIKA, TO KEPAMIKO, TO U0, TO ENACTIKO Kal Ta TTETPWSEN
UNKA. YAIKG pe TapeKKAiVOVTEG BaBpoug ekmoprmrig BpiokovTal oTov mivaka
™G emopevng oeAidag oto onpeio 11.

AyvwoTog Babpog eEKMopmiG:

TomoBeTroTe pia pepPpavn KAAUYNG 1 HAUPO HAT XPWHA OTNV EMPAVEIA
TOU TIPOG UETPNON ONpEiov. MePIHEVETE PEXPL N HEPPBPAVN/ TO Xpwua

va TapeL tn Beppokpacia TG emedveiag. Me tov Babud ekmopnmg 0,95
HITOPEITE OTN CUVEXKELD VA HETPHOETE TN BEpUOKPAsIa TNG EMPAVEIQC.

Nivakeg BaBpov ekmopmng

Mn pétala

AvBpakag Z0Ao
Oxt o&e1dwpévog 08-09 aKaTépyacTto 08-095
Apythog 095 0O&ia mhaviopévn 094
AoBecTog 03-04 OntémAivBog epubpdg 093
Acgpaitog 095 Mayog
Apiavtog 093 Aeia em@dveia 097
AvBpakomupitio 090 Taywuévn 098
AvBpwmvo §éppa 098 Mioa 079-084
AoBeotonupitikoi 095 Modxapto 091-093
mAivBot M\aotikéd
AoBectohBog 098 Sapavég 095
Bappaxt 0,77 PE, P, PVC 094
BagdAtng 070 Mopoeldvn
Bagn petacynuatioty | 094 Aeukrn, yvahiotepry 07-075
Bepvikt e Bepvikt 092
HaT pavpo 096-098 || MuptTiké yuahi 093
avBekTiké 0N BeppdTnTa| 092 ZKUpOSENa, EMiXPIoHa,
\eUKO XPWHA 085-095 || koviapa 093
lpagitng 07-08 Tanetoapia (xapti)
Tuahi 085-094 || avoixtéxpwun 088-090
rogog 08-095 Toixomotia 093
EAaoTikO ‘Yoaopa 095
OKANpPo 094-095 || ®aydvg pat 093
HaAaKo - yKpt 089 Xahikt 095
Kepapiké 095 Xapri
Mappapo O\a Ta xpwuata 095-097
Havpo pat 094 Xi6vt 080
YKPL OTIABwpévo 093 Xwua 09-098
Nepd 093 YuKTIKO cwHa

Havpo avodiwpévo 098
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Métalha

Alloy A3003 Zidnpog, xuteutog
ofeldwpévo 03 oeldwpévog 06-095
adpd 01-03 OX1 0EEI6WHEVOG 02
Ahoupivio Tiypa 02-03
ofeldwpévo 02-04 Zupniarog gidnpog pat | 09
oTABwpévo 004-006 || XahuBag
Haynes Kpdua petéMou | 03-08 Yuxpne Ehaong 07-09
Inconel Aelaopévn MAGKa 04-06
o€eldwpévo 07-095 || OTABwpévn TAdka 01
ue appoBoln 03-06 Kpdpa (8% vikélo,
nAektpooTiABwong 015 18% xpwHo) 035
MoAuBSoC yakﬁavt{é 028
TpaxId EM@avela 04 o&ebwpévog 080
oEeIBWUEVOC 02-06 || évrovn oeidwon 088
MoAuBdaivio o&eldwpévo | 02-06 TipoceaTnG £haong X 024
NikéMo ofibwpevo 02-06 TPaxd, snlneén’snupavem 095-098

= £pubpd okoupld 069
Opeixahkog £\aopa, Y emioTpwon
GTl)\BWH§V0C 03 VIKENiOU 011
ofeldwpévog 05 £\aopa, e§ehaopévo 0,56
MAativa pavpo xpwua 09 Xahkog
Zidnpoc ofelbwpévog 04-08
o&elbwpévog 05-09 NAEKTP, TTAOKETEG
He okoupld ) 05-07 AKPOSEKTHOV 06
e epuBpd okoupld 061-085 Weudapyupog ofetdwpévoc | 0,1
Tngu(d quqmnpw\'md Me empUuNagn Texvikov alayv. 08.13

°C (°F) Métpnon Beppokpaciag pe
unépuBpeg, %rH oxeTIkn

vypaoia aépa, °C (°F) Métpnon
Beppokpaaciag mepiPalovTog

Meyébn pétpnong

Meploxr) peTprioewv pe umépuBpeg | -40 °C ... 350 °C (-40 °F ... 662 °F)

Mepioxn ueypr’]oewv ) 210°C ... 60°C (14°F ... 140 °F)
Beppokpaoiag mepiBaMovtog

Meploxr) HETPHOEWV OXETIKAG

9 9
uypaaiac a¢pa 20% ... 90% rH

‘Evdei€n onpeiov Spdoou -20°C... 60 °C

+1°C(-10°C... 60°C); +1,5°C (< 10°C
Akpifeia pétpnong unepuBpwv und > 60 °C) ) £ 1,5 % avdhoya pe T
peyaluTtePn TIUA

Akpipeia Beppokpaaciag

mepIBaNovTog +2°C

AKpiela OxeTIKrG ypaciag aépa +3%

Avdluon pétpnong unepUBpwy 0,1°C

AvAAUON PETPNONG OXETIKIG 1%

vypaoiag aépa

Avaluon pérpnong onpeiou dpocou | 1°C

BaBpog ekmopmwv pubulopevo 0,10 - 0,99

Oeppokpaaia Aerroupyiag 0°C...40°C

Oeppokpacia amobrikeuong -20°C...70°C

Orrtika 8:1 (AmooTacn pETpnong : onueio PETPNoNg)
Mrikog KUpatog Aéilep 650 nm

Tomog Milep Katnyopia 2, < 1 mW

Tpogodoaia pevpatog Mmnatapia Typ 9V E Block
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levikég umodeieig acpaleiag

Mpoooxn: Mnv kottate amevBeiag otnv aktival To Aéilep Sev emrpémeTat
va givat mpoofBaoipo amd maudid! Mnv oTpEPETe TN GUOKEUN XwPIG AOYO O
dropa.

AkTivoBolia Aéilep!
Mnv kottate aneubelac
oty aktiva!
Katnyopia Aéillep 2
<1mW-635-650 nm
EN 60825-1:2007-10

Eyyunon, @povtiéa mpoidvtog kat amoppupn

H ouokeun minpoi 6Aa Ta avaykaia mpdTuma yia

NV eAeVBEPN KUKNOPOpPia TTPOTOVTWY EVTOG TNG EE.

To mapdv mpoidv gival pia NAEKTPIKY) CUOKELN Kal

TIPETIEL v CUNEYETAL EEXWPLOTA KAl va amoppimeTat

oUpPWVa e TNV evpwriaikfy Odnyia mepi HAeKTPIKWY

Kat NAEKTPOVIKWY TIAAIWY CUOKEUWV.

MNepartépw umodeigelc aopaleiag kat MPOoOeTEQ —
urnodei€el otnv 1otooehida: www.laserliner.com/info
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SERVICE

Umarex GmbH & Co KG

— Laserliner —

Mohnestralle 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
laserliner@umarex.de

082.044A Rev.0813

Umarex GmbH & Co KG
Donnerfeld 2

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com

CER
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